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2 氣氛、感應、鹽浴　熱處理
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學習目標



4 氣氛、感應、鹽浴　熱處理

學習活動



認識溫度自動控制之方式 5



6 氣氛、感應、鹽浴　熱處理

±

450℃

油冷

820℃

2HR 1.5HR

50℃/HR



認識溫度自動控制之方式 7

���������
���������
���������
���������
���������
���������
���������
���������

溫度開關

加熱爐

輸出ON/OFF信號
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設定點

時間

溫
度

偏差值

P 動作

P +I 動作

P +I +D 動作
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250 250 500 520

2 3.5 5 4

50 60 100 120

1 2 3 4

I(sec)

P(%)

D(sec)

PID No.

PID 設定表

10 10 8 5

15 10 8 5

1 2 3Alarm No.

警報 設定表

4 5

Alarm 1 高點偏差值警報

Alarm2 低點偏差值警報

Alarm 1

Alarm2

作業時區

1時區編號 2 3 4 5 6 7 8 9

程式編號 1

50

100

150

200

250

300

350

400

450

500

550

00.20.00 00.20.00 00.30.00 00.40.00 00.40.00 12.00.00

PID 使用組別

溫度範圍 0~200 200 200~350 350 350~538 538 徐冷

C

單  位

1 1 2 2 3 3

警報 使用組別 1 2 3 4 3 2
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學後評量
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