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單元 SJM-JMB0303 學習指引 

在進入本職類之前，你應先對焊具的使用有充分的認識與了解，假

如你認為可以的話，請翻到下一頁開使學習，假如認為自己還不熟悉，

請 將 教 材 放 回 原 位 ， 並 取 出 SJM-JMB0207 ， SJM-JMB0301 ，

SJM-JMB0302，SJM-JMB0304 教材開始學習，或請教你的老師。 
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引言 
 

金工技術中，最重要的工作是焊接，焊接就是把焊材熔解。使金屬與金屬相

結合。一般是使用焊藥來焊接，焊藥因不同之金屬，不同的熔點而有不同種類，

例如銀使用銀焊，K 金使用 K 金焊藥，鉑金使用鉑金焊藥。 

請翻至下一頁。 
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定義 
 
所謂點接是指將一小物件焊接在一金屬物件上（如圖一）。 

 

 

 

 

 

 

 

 

請翻至下一頁。 

圖一 

再次熔解銀焊劑 
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學習目標 
 

學習如何很熟練的完成點接的工作，如果作業不太順利，就應該反覆練習，

直到能將金屬工件完美的焊接完畢。 

如果你能夠勝任以上學習目標的能力，請翻至第 15 頁做學後評量。假如你需要更多學習

的話，請翻至下一頁。 
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學習活動 
 

本單元之學習活動包括相關知識及實際操作，你對點接的認識與學習上，可

以由下列途徑去學習。 
 
一、閱讀本教材之第5頁至第12頁。 
 
二、閱讀教材編號SJM-JMB0207，SJM-JMB0301，SJM-JMB0302，SJM-JMB0304。 

 

請翻至下一頁。 
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本教材的第一個學習目標是 
 
 
 

假如你認為能勝任上述目標之要求，請翻至第 9 頁做學習評量，如果你需要多學點的話，

請翻至下一頁或閱讀參考書籍。 

學習如何正確的將點接的金屬工件完美的焊接完畢。 
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焊接小東西時可利用半熔解法： 
在欲接合的部份，塗抹少量的助熔劑，使其凝固，然後把焊劑放在上面， 加

熱熔解。點接要使用比之前使用更容易熔化的焊劑即熔點較低的焊劑。等焊劑成

小球狀，流出前變為固體狀態時，才把火移開。用鑷子夾起小金屬物，固定在焊

劑正上方5公分處，然後，朝正下方放下，以與焊劑的部份準確接合，再加熱熔解

焊劑。等焊劑發出光澤，開始熔解後，方可減少火力，一面加熱，一面將金屬零

件熔接在上面，等焊劑熔解到集中在金屬零件的周圍程度，這時，才把火移開。   
焊接完畢需用夾剪搖動零件，測試是否固定。 

 
上述如圖二所示。 

將完成的工件放入酸洗劑中進行酸洗，以去除氧化膜。最後用清潔的水將酸

洗液洗乾淨。 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

請翻至下一頁。 

圖二 

把焊劑置於㆗心，加以熔解 

把金屬零件拿至正㆖方， 
再度對銀板㆗心加熱。 

開始熔解時，就把金屬零件貼合㆘

去，再行加熱。 
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點接 

 

 

 

 

 

 

 

圖三 塗上助熔劑 

 

 

 

 

 

 

 

圖四 將另一物件需焊接處也塗上助熔劑 

 

 

 

 

 

 

 

圖五 將助熔劑烘乾至呈流動透明狀 

 

 

 

 

 

 

 

圖六 放上焊藥 

請翻至下一頁。 
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圖七 將焊藥熔解，同時將另一物件加溫， 

準備點接動作 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

圖八 加溫讓焊藥流動完全 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

圖九 焊接完成 

請翻至下一頁。 
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學習評量一 

請不要參閱資料或書籍，在下列各題前之空格寫出正確的答案。 

 
是非題 
（  ）1.焊接小東西可利用半熔解法。 
（  ）2.點接時須將焊藥熔解成小球狀，流出前變為固體狀態時才把火移開。 
（  ）3.所謂點接是指將一小物件焊接在一金屬物件上。 

請翻至下一頁核對答案。 
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學習評量一答案 

 

你的答案應包含下列要點 

 

是非題 

1.（○） 

2.（○） 

3.（○） 

假如你的答案與上述之重點相似，請翻至下一頁。假如你的答案不與上述之重點相似，則

請閱讀第 4 頁所列之參考書籍，或請翻至第 6 頁重新閱讀以便發現你的錯誤處，並將第 9
頁上的錯誤改正後，然後翻到第 11 頁。 
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恭喜你，如今你能正確了解點接的工作，本教材的第㆓部份是要你能夠依照點 
接的工作步驟與方法要領，正確的做好點接的工作。 

 

本教材的第二個學習目標是 

 

 

 

假如你能勝任這個目標，請翻至第 13 頁做學習評量，如果你需要多學習點，請翻至下一

頁。 

在不參考任何書籍及資料下，你能夠正確的依照點接的工作步驟與方法要

領，正確的做好點接的工作。 
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㆒、依㆘圖示，實做點接的工作（如圖十） 

 

 

 

 

 

 

 

 

圖十 

請翻至下一頁。 

再次溶解銀焊劑 



金銀細工點接的應用  13 

學習評量二 

 

請不要參閱資料或書籍，在下列各題前之空格寫出正確的答案。 

 

是非題 
（  ）1.點接時若溫度控制不好將會導至小零件熔解。 
（  ）2.點接使用的焊劑應選擇低溫焊劑。 

請翻至下一頁核對答案。 
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學習評量二答案 

 

你的答案應包含下列要點 

 

是非題 

1.（○） 

2.（○） 

假如你的答案與上述之重點相似，請翻至下一頁，假如你的答案不與上述之重點相似，則

請閱讀第 4 頁所列之參考書籍，或請翻至第 12 頁重新閱讀以便發現你的錯誤之處，並將

第 13 頁上的錯誤改正，然後翻到第 15 頁。 
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學後評量 
 

一、筆試：請不要參閱資料或書籍，寫出正確答案。 
是非題（30%） 
（  ）1.焊接小東西可利用半熔解法。 
（  ）2.點接時須將焊藥熔解成小球狀，流出前變為固體狀態時才把火移開。 
（  ）3.所謂點接是指將一小物件焊接在一金屬物件上。 
（  ）4.點接時若溫度控制不好將會導至小零件熔解。 
（  ）5.點接使用的焊劑應選擇低溫焊劑。 

 

二、實作測驗（70 %） 
    請你到工具室管理員處，領取操作點焊接所需之工具及材料，然後依下列之

指示操作點接，在工作之前，請你先填好工作計劃，並送給老師認可。 

 

工作指示 
（一）請依照使用點接的方法與操作步驟，將下圖圖示完成點接的工作（圖十二）。 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

請翻至下一頁。 

圖十一 
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我的工作計劃 

 

作業名稱：   

工作開始日期：       完成日期：  

工作時間： 小時  教師認可：  

 

我製作上列工作時所需用之工具及機器 

1                5                9                
2                6               10                
3                7               11                
4                8               12                

 

我所需要之材料及消耗品 

名稱 說明 規格 數量 估價 

     

     

     

     

     

     

     

     

     

請翻至下一頁。 
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我計畫如何做我的作業 

 

工作步驟 安全注意事項 工作時注意事項 

   

   

   

   

   

   

   

   

   

   

   

   

   

   

   

   

注意： 

（1）現在你已完成你的作業計畫，請不要馬上工作，你先檢討一下，有沒有其他

更好的方法呢？有沒有遺漏呢？將你的計畫送給你的老師認可；然後再開始

工作，工作時間為 40 分鐘。 

（2）當你做好了作業，請將測量結果填入評量表中，然後送交老師評分。 

請翻至下一頁。 



18  基礎金銀飾品加工 

 

學生自我評量 

 

一、我對我學後評量之評分 

（一）筆試：是非每題 1.5 分，共 30 分 總得分     分 

（二）實作：自我評量 70%，總得分       分 

 

自我評量表：請在下表評分內容，通過者打（ˇ） 

操 作 項 目 評          分          內          容 得 分 

1.點接的操作 （  ）可以非常熟練的完成工作。  

總得分 / 70 

A=90 分以上   B=80 分以上    C=70 分以上 

D=60 分以上   E=60 分以下 

學後評量評分＝筆試＋實作＝      分，屬於      等 

 

二、我的工作計畫得分      分，屬於      等。 

 你可依照下列各項自我考量，有一項缺失即扣 10 分。 

○是否細心周詳的填列工具設備 ○是否細心周詳的計劃作業程序 

○是否重視安全事項並適時提示 ○是否再作檢討以求更好方法 

○書寫是否清晰整齊 ○老師是否做很多改正 

三、安全習慣得分      分，屬於      等。 

你可依照下列各項自我考量，有一項缺失即扣 10 分。 

○是否戴安全帽、安全眼鏡 ○是否遵守點接的操作規則 

○是否遵守點接使用規則 ○是否注意操作過程各項安全事項 

○是否有點接器具脫落或損壞情形 ○是否有材料脫落或損壞之情形 

請翻至下一頁。 
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㆕、敬業精神與學習態度得分      分，屬於      等。 

你可依照下列各項自我考量，有一項缺失即扣 10 分。 

○工具排放是否整齊 ○工作環境是否清潔 

○操作時是否與他人閒聊 ○工作態度是否積極而有耐心 

○是否虛心接受老師指導 ○是否常主動向老師請教問題 

 

 
教師評量 

 
一、學後評量評分 

（一）筆試得分             

（二）實作得分             

 

實作評量項目：請在下表評分內容，通過者打（ˇ） 

操 作 項 目 評          分          內          容 得 分 

1.點接的操作 （  ）可以非常熟練的完成工作。  

總得分 / 70 

A=90 分以上  B=80 分以上  C=70 分以上 

D=60 分以上  E=60 分以下 

學後評量評分＝筆試＋實作＝      分，屬於      等 

請翻至下一頁。 
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二、工作計劃評分 
工  作  計  劃  評  量  表 

 

工  作  計  劃  評  量  項  目 

分 數 

優 良 中 可 差 劣 

10    8    6    4    2    0 

1.加工材料及消耗品記錄清楚 □ □ □ □ □ □ 

2.使用對接之準備 □ □ □ □ □ □ 

3.工作次序之前後安排 □ □ □ □ □ □ 

4.工作時間長短適宜 □ □ □ □ □ □ 

5.未遺漏工作細節 □ □ □ □ □ □ 

6.點接器具使用注意事項 □ □ □ □ □ □ 

7.工件使用注意事項 □ □ □ □ □ □ 

8.工作安全事項 □ □ □ □ □ □ 

9.工作前後檢討改進 □ □ □ □ □ □ 

10.書寫清晰整齊 □ □ □ □ □ □ 

實 得 總 分  

A=90 分以上    B=80 分以上    C=70 分以上 

D=60 分以上    E=60 分以下 

作業計劃得分      分，屬於      等 

請翻至下一頁。 
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三、安全習慣評分 
安  全  習  慣  評  量  表 

安 全 習 慣 評 量 項 目 是   否 

1.使用合於規定的點接器具，不任意替代 □   □ 

2.點接器具及工件置於正確位置並擺放整齊 □   □ 

3.依規定佩戴個人安全器具 □   □ 

4.使用點接器具前檢查防護及運轉部位，異常應即

反應 
□   □ 

5.獨立操作點接器具，集中精神，不玩笑嘻鬧 □   □ 

6.點接器具使用時不擅離工作崗位 □   □ 

7.不以任何物品或肢體接觸運轉中的機件 □   □ 

8.工作環境周圍保持整齊、清潔、光線足夠 □   □ 

9.點接器具妥當放置 □   □ 

10.依規定清潔及保養點接器具 □   □ 

實 得 總 分  

＊ 每一項為”是”者得 10 分，”否”者得 0 分 

A=90 分以上    B=80 分以上    C=70 分以上 

D=60 分以上    E=60 分以下 

我的安全習慣得分      分，屬於      等 

請翻至下一頁。 
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四、學習態度評分 
學  習  態  度  評  量  表 

學 習 態 度 評 量 項 目 

分 數 

優 良 中 可 差 劣 

10    8    6    4    2    0 

1.言行舉止合宜，服裝儀容整齊 □ □ □ □ □ □ 

2.準時上、下課，不遲到早退 □ □ □ □ □ □ 

3.守秩序，不喧嘩吵鬧 □ □ □ □ □ □ 

4.服從教師指導，進行學習 □ □ □ □ □ □ 

5.上課專心認真 □ □ □ □ □ □ 

6.愛惜教材教具及設備 □ □ □ □ □ □ 

7.有疑問時主動要求協助 □ □ □ □ □ □ 

8.閱讀教材的講義及參考資料 □ □ □ □ □ □ 

9.參與班級教學的討論活動 □ □ □ □ □ □ 

10.將學習內容與工廠環境配合 □ □ □ □ □ □ 

實 得 總 分  

A=90 分以上    B=80 分以上    C=70 分以上 

D=60 分以上    E=60 分以下 

我的學習態度得分      分，屬於      等 

請翻至下一頁。 
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五、總評量表 

 

評分項目 單項得分 單項等第 比率（%） 單項分數 總分 等第 

1.作業部分   40%  

2.工作計劃   20%  

3.安全習慣   20%  

4.學習態度   20%  

 

□ A 

□ B 

□ C 

□ D 

□ E 

總    評 □合格                  □不合格 

備    註  
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