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單元 PMT-CAD0701 學習指引 

當你㈻習本單元前，你必須先了解㆘列單元：幾何圖形繪製、正投

影視圖繪製、製圖系統運用、剖視圖繪製、尺度與精度標註等，同時必

須能說出圖㆖所標註之尺度、公差、配合等意義，如果您已熟悉㆖列單

元內容，請翻到第㆒頁開始㈻習，假如您認為無法勝任，則請按㆘列方

式依指示進行㈻習： 

(1) 您如果無法全部勝任㆖列之工作，請將本教材放回原位，並取出編

號 PMT-CAD0103 教材開始㈻習，或請教你的指導老師。 

(2) 您會視圖投影原理，但不懂得如何繪製視圖，則請先從編號

PMT-CAD0301 教材開始㈻起，或是請教您的指導老師。 

(3) 您會視圖投影原理及視圖繪製，但不懂得圖面㆖尺度、公差、配合

的意義，則請先從編號 PMT-CAD0601 開始㈻起，或是請教您的指導

老師。 
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引言 
機件乃是組成機構或機械之基本元件，一般機件可分為固定機件、運動機

件、聯結機件等，螺紋即為聯結機件之一。 

螺紋的種類共十餘種，若以投影方式繪製，將造成無限的繁雜，故本單元

將介紹螺紋習用畫法，以提昇製圖效率。 

請翻到下一頁 



2  電腦輔助機械製圖 

定義 
螺 紋：一動點繞圓柱或圓錐側面旋轉並前進所得的軌跡稱為螺旋線。若在圓

柱體或圓錐體上刻出螺旋線形之凹凸紋路，則稱為螺紋。 

直螺紋：在圓柱體上產生之螺紋。 

斜螺紋：在圓錐體上產生之螺紋。 

外螺紋：在圓柱或圓錐體外表面所產生之螺紋。 

內螺紋：在圓柱或圓錐孔內表面所產生之螺紋。 

右螺紋(RH)：由螺紋軸線方向觀之，螺紋紋路依順時針方向圍繞向前進者，稱

為右螺紋。 

左螺紋(LH)：由螺紋軸線方向觀之，螺紋紋路依逆時針方向圍繞向前進者，稱

為左螺紋。 

螺峰：螺紋凸起之最高處。 

螺根：相鄰兩螺紋之底。 

節徑：通過與螺根和螺峰寬度相等之處，所形成假想圓的直徑。 

大徑（標稱直徑）：外螺紋螺峰或內螺紋螺根所形成假想圓之直徑。 

小徑（根徑）： 外螺紋螺根或內螺紋螺峰所形成假想圓之直徑。 

螺距(Pitch)：相鄰兩螺紋之對應點間，軸向之距離。 

導程(Lead)： 一動點沿螺旋線環繞一週，所形成之軸向位移量。 

單線螺紋：依連續之單一螺旋線製成者，其導程與螺距相等。 

雙線螺紋：依平行之兩螺旋線製成者，其導程為螺距之兩倍。 

螺紋角：任一螺紋相鄰兩側面間之夾角。 

螺紋深度：螺峰公切線與螺根公切線間之徑向距離。 

請翻到下一頁 
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學習目標 
一、不使用參考資料，給你一張工作圖，你能根據螺紋的特徵說出其種類與各 

    部名稱。 

 

二、不使用參考書籍，你能根據螺紋之標註順序，說出其所代表意義。 

 

三、不使用參考書籍，你能以習用畫法表示外螺紋與內螺紋。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

假如你認為能夠勝任以上學習目標的能力，請翻至第 51 頁做測驗。 

假如你需要更多學習的話，請翻到第 4 頁。 



4  電腦輔助機械製圖 

學習活動 

    本教材之學習活動分二部份：（1）相關知識，（2）實際操作。在實際繪 

製螺紋之前，我們必須先了解螺紋各部位名稱，你可以由下列之二條途徑選擇

一途徑去學習。 

 

  一、閱讀本教材之第 5 頁至第 50 頁。 

  二、閱讀相關書籍 

    1.  工程圖學  康鳳梅 等著  師友工業圖書出版 1996 年。 
    2.  工程製圖  黃泰翔 等編著  高立圖書出版 1993 年。 
    3.  機械製圖實習（二）  鄭光臣 等編著  龍展圖書出版 1996 年。 

    4.  機械製圖（三）  許榮添 編著  長諾資訊圖書出版 1997 年。 
    5.  AutoCAD 教學精典  蔣德元 編著  松崗電腦圖書出版 1995 年。 

    6.  AutoCAD  R13  理論與實務  蔣德元 編著  第三波圖書公司出版 
        1996 年。 

 

 

     

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

請翻到下一頁 
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本教材的第㆒個㈻習目標是 
  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

假如你能勝任這個目標，請翻到第 35 頁進行測驗，假如你需要多學習點，請翻到下一頁。 

  不使用參考資料，給你一張圖，你能依不同的分類方式，說出螺紋的種

類與各部名稱。 
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一、螺紋的形成 

螺紋實際上就是斜面原理的應用，前人早就知道利用它，將重物沿斜面推

或滾至高處，可節省許多力氣。如圖1中AB即所述之斜面，W為物件，而由A

至B可升高h之高度，但若把三角形ABC繞在圓柱上即成螺旋線。若在圓柱或

圓錐體上刻出螺旋線形之凹凸紋路，則稱為螺紋。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

圖 1 螺紋的形成 

 

二、螺紋術語與各部名稱 

1. 外螺紋：在圓柱或圓錐體外表面所產生之螺紋者，如圖2(a)所示。 

2. 內螺紋：在圓柱或圓錐孔內表面所產生之螺紋者，如圖2(b)所示。 

3. 螺峰：螺紋凸起之最高處。 

4. 螺根：相鄰兩螺紋之底。 

5. 節徑：通過與螺根和螺峰寬度相等之處，所形成假想圓之直徑。 

6. 大徑（標稱直徑）：外螺紋螺峰或內螺紋螺根所形成假想圓之直徑。 

7. 小徑（根徑）：外螺紋螺根或內螺紋螺峰所形成假想圓之直徑。 

8. 螺距：相鄰兩螺紋之對應點間，軸向之距離。 

    9.導程：一動點沿螺旋線環繞一週，所形成之軸向位移量。 

 

 

 

 

請翻到下一頁 
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10.螺紋角：任一螺紋相鄰兩側面間之夾角。 

11.導程角： 螺旋上任一點之切線與軸線之垂線所夾的角。 

12.螺紋深度：螺峰八線與螺根公切線間之徑向距離。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

    (a)外螺紋       (b)內螺紋 

 

圖 2 螺紋的各部名稱 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

請翻到下一頁 
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三、螺紋的種類 

（一） 依螺旋線的式樣分 

1.直螺紋： 在圓柱體上產生之螺紋，如圖3(a)所示。 

2.斜螺紋： 在圓錐體上產生之螺紋，如圖3(b)所示。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

   (a)直螺紋       (b)斜螺紋 

 

圖 3 直螺紋與斜螺紋 

 

（二） 依螺紋的旋向分 

1.右螺紋：由螺紋軸線方向觀之，螺紋紋路依順針方向圍繞向前進 

  者，稱此種螺紋為右螺紋，如圖4(a)所示。 

2.左螺紋：由螺紋軸線方向觀之，螺紋紋路依逆針方向圍繞向前進 

  者，稱此種螺紋為左螺紋，如圖4(b)所示。 

 

 

 

 

 

請翻到下一頁 
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（a）右螺紋                 （b）左螺紋 

 

圖 4 右螺紋與左螺紋 

 

 

（三） 依螺紋的線數分 

1.單線螺紋：依連續之單一螺旋線製成，其導程與螺距相等者，如 

    圖 5(a)所示。 

2.雙線螺紋：沿平行之兩螺旋線製成，其導程為螺距之兩倍者，如 

    圖 5(b)所示。 

 

 

 

 

 

 

 

(a)單線       (b)雙線 

 

圖 5 單線與雙線螺紋 

 

 

（四） 依螺紋斷面形狀分 

     螺紋基於使用的目地不同，其型式亦有所不同，根據軸向斷面形

狀區分有如圖6數種。 

 

 

請翻到下一頁 
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（a）尖V形螺紋        （b）ISO公制螺紋        （c）韋氏螺紋 

 

 

 

 

 

 

 

   （d）方形螺紋          （e）公制梯形螺紋    （f）英制愛克姆螺紋 

 

 

 

 

 

 

 

   （g）圓螺紋            （h）淺圓螺紋           （i）鋸齒形螺紋 

 

 

 

 

 

    （j）斜螺紋           （k）木螺釘螺紋        （l）自攻螺釘螺紋 

 

圖 6  螺紋的斷面形狀 

 

 

 

請翻到下一頁 
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1.三角形螺紋：其螺紋基準輪廓為正三角形，常用於機件的結合與調整。又因 

  各部位尺度之不同，常見的有下列數種型式。 

(1)尖 V形螺紋：其螺峰與螺根均為60°三角形，因其尖端易於折損，根部亦易

斷裂，故除用以增加調整螺絲的固持力，及或許減少一點對液體的漏洩作

用，如汽鍋上所用之螺紋外，通常不用。如圖6(a)所示。 

(2)ISO公制螺紋：國際標準組織為求劃一全世界之三角形螺紋標準，制定了ISO

公制螺紋，它是由尖V形螺紋改變而來且為目前最常使用的螺紋，其螺峰為

平面，螺根為圓弧形，螺紋角為60°，如圖6(b)所示。可分為粗螺紋與細螺

紋兩種，前者用於機械零件之固定，後者適用於精密機器。其標稱直徑、螺

距及基本尺度皆以公釐(㎜)表示，如表1及表2所示。 

    表 1 為國際標準公制粗螺紋，於我國國家標準中之代號為(CNS 497 

B2073)。查閱時，可由第一欄標稱直徑（沿縱向）先查出所欲查閱之螺紋大

小後，再於該列由左至右（沿橫向）陸績查出螺距、螺紋接觸面高、大徑、

節徑及小徑等。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

請翻到下一頁 
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表1  ISO公制粗螺紋（CNS 497  B2073） 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

請翻到下一頁 
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表2  ISO公制細螺紋（CNS 499  B2075 ~ CNS 506  B2085） 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

請翻到下一頁 
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（c）CNS 501 B2097 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

請翻到下一頁 



螺紋的種類與畫法  15 

（d）CNS 502 B2081 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

請翻到下一頁 
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（e）CNS 503 B2082 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

請翻到下一頁 
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（f）CNS 504 B2083 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

請翻到下一頁 
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（g）CNS 505 B2084 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

請翻到下一頁 
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（h）CNS 506 B2085 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

請翻到下一頁 
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(3)英制韋氏螺紋：此螺紋之螺峰與螺根均為圓弧形，螺紋角為55°，常用 

於管螺紋。其各部尺度大小如表3  所示。僅標稱直徑維持英制外，其餘 

尺度皆為公制(㎜)。 

 

表 3 英制韋氏螺紋 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

請翻到下一頁 
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2.方形螺紋：此種螺紋之牙寬與螺紋深度相等而呈正方形，如圖6 (d)所示。 

  因其所傳達之動力幾乎全部平行螺紋軸線方向，故傳達大動力，效率較高。 

  大多用於沖床、千斤頂等作為力量、運動之傳達，但因製作時較難控制其配 

  合精密度，無法標準化，且能承受之剪力較差，現已漸漸被梯形螺紋所取代。 

 

3.梯形螺紋：梯形螺紋雖傳動效率較差，但能精密配合而且較為堅固，製造容 

  易，因此在應用上已漸取代方形螺紋。又梯形螺紋因其螺紋角之不同可分為 

  ： 

（1）公制梯形螺紋：其螺紋角為30°，標稱直徑與螺距等均以公釐(㎜)表 

     示，各部詳細尺度小大如表4所示。 

 

（2）英制愛克姆螺紋：為英制梯形螺紋，螺紋角為29°，其標稱直徑是以 

     公釐(㎜)表示，但螺距則以每吋的牙數來表示，各部尺度大小如表5 

     所示。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

請翻到下一頁 
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表4  公制梯形螺紋（CNS 5141  B2093） 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

請翻到下一頁 
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表4  公制梯形螺紋（續）（CNS 5141  B2093） 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

請翻到下一頁 
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表5  英制愛克姆螺紋 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

請翻到下一頁 
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4.圓形螺紋：適合家庭用品不傷手的場合，如玻璃瓶口、鐵罐、燈泡等均是。 

  又因螺紋深度的不同可分為下列兩種： 

（1）圓螺紋：當需要製造玻璃瓶口的螺紋時，因不易造出三角形螺紋，故 

     可採用螺峰、螺根均為圓弧之圓螺紋，其各部尺度小大如表6所示。 

（2）淺圓螺紋：圓螺紋深度較淺者，稱為淺圓螺紋。常用於輾壓成形之薄 

     金屬片製成的罐口螺紋，如金屬製瓶蓋及燈泡頭皆採用此種螺紋。 

 

表 6 圓螺紋 (CNS 508 B2087) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

請翻到下一頁 



26  電腦輔助機械製圖 

5.鋸齒形螺紋：適用於承受單方向荷重之處，如巨砲、千斤頂等，其各部尺度 

  大小如表7所示。 

 

表 7 公制鋸齒形螺紋 (CNS 515  B2094 〜 CNS 517 B2096) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

請翻到下一頁 
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6.管螺紋：通常使用於管件與流體機器之結合部位，可分為平行管螺紋與斜管 

  螺紋，斜管螺紋在螺紋處，有1:16的減縮度。如表8、9所示。 

 

表 8 氣密結合之管接頭螺紋 (CNS 4101 B2147) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

請翻到下一頁 
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表8 氣密結合之管接頭螺紋（續） (CNS 4101 B2147) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

請翻到下一頁 
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表8 氣密結合之管接頭螺紋（續） (CNS 4101 B2147) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

請翻到下一頁 
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表9  非氣密結合之管接頭螺紋 （CNS 4105  B2148） 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

請翻到下一頁 
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表9  非氣密結合之管接頭螺紋（續） （CNS 4105  B2148） 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

請翻到下一頁 
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7.木螺釘螺紋：適用於連接機器零件於木質架上，其各部尺度大小如表10所 

  示。 

8.自攻螺釘螺紋：此種螺紋可利用螺絲起子，將它旋入沒有內螺紋之孔內而鎖 

  緊，普通用於電氣器具類，其各部尺度大小如表11所示。 

 

表 10 木螺釘螺紋 (CNS 4227 B2163) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

請翻到下一頁 
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表11 自攻螺釘螺紋 (CNS 3981 B1036) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

請翻到下一頁 
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表11 自攻螺釘螺紋(續) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

請翻到下一頁 
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  請不要用參考資料或書籍，以你自己的認知將正確答案填入空格中。

㈻習評量㆒ 
 

 

 

 

（一） 是非題： 

（ ）1.順時針方向旋轉而前進者為右螺紋。 

（ ）2.單線螺紋之螺距與導程相等。 

（ ）3.同一螺距中複線螺紋旋轉一周所前進之距離較單線螺紋為小。 

（ ）4.螺紋形成於圓柱體上者稱直螺紋，螺紋形成於圓錐體上者稱斜

螺紋。 

（ ）5.雙線螺紋其螺旋線相隔90°。 

（ ）6.螺紋中RH代表右螺紋，LH代表左螺紋。 

（ ）7.螺紋位於圓柱體或圓錐體之外者稱為陽螺紋。 

（ ）8.在一圓柱體或圓錐體上刻出螺旋線形之凹凸紋路，稱為螺紋。 

（ ）9.相鄰兩螺紋對應點間，平行於軸線方向之距離稱為螺距。 

（ ）10.螺紋之最大直徑是指螺峰間之直徑。 

 

（二） 選擇題： 

（ ）1.愛克姆(ACME)螺紋主要用於 c單方向動力 d導螺桿 e連

接桿 f鍋爐。 

（ ）2.虎鉗螺桿所用之螺紋一般皆用 cV形螺紋 d方螺紋 e統一

標準螺紋 f圓螺紋。 

（ ）3.燈泡上所使用的螺紋是 cV形螺紋 d梯形螺紋 e圓螺紋f

管螺紋。 

（ ）4.用於傳遞動力效果最佳的螺紋是 cV形螺紋 d方螺紋 e斜

螺紋 f管螺紋。 

（ ）5.公制三角形螺紋的螺紋角為 c30° d45° e55° f60°。 

（ ）6.惠氏螺紋的螺紋角為 c30° d45° e55° f60°。 

（ ）7.三線螺紋之導程為螺距的 c一倍 d二倍 e三倍 f三分

之一倍。 

 

 

 

 

請翻到下一頁 
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（ ）8.公制梯形螺紋之螺紋角為 c60° d55° e30° f29° 

        。 

（ ）9.鋸齒形螺紋的螺紋角為 c30° d45° e55° f60°。 

（ ）10.順時針方向旋轉而前進者之螺紋為 c外螺紋 d內螺紋 e

左螺紋 f右螺紋。 

（ ）11.通常左螺紋必須加註 cAB dLH eRH fRS 字樣。 

（ ）12.螺紋形成於圓柱體上者稱為 c直螺紋 d斜螺紋 e右螺 

紋 f左螺紋。 

（ ）13.相鄰兩螺紋之對應點間，且平行於軸線之距離稱為 c螺距 

d導程 e長徑 f短徑。 

（ ）14.螺紋在圓柱體或圓錐體之外者稱 c外螺紋 d內螺紋 e右

螺紋 f左螺紋。 

（ ）15.用於傳遞單方向動力的螺紋是 c鋸齒形螺紋 dV 形螺紋 

e梯形螺紋 f圓螺紋。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

請翻到第 38 頁以校對你的答案。 
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請翻到下一頁 
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㈻習評量㆒答案 
 

（一）是非題： 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

O   O  � O   � O O  O  O  O  

 

（二）選擇題： 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

2 2 3 2 4 3 3 3 2 4 
11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 

     2 1 1 1 1 
 

 

 

說明：•是非題3.複線螺紋旋轉一周所前進之距離較單線螺紋為大。 

•是非題5.雙線螺紋其螺旋線相隔180°。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

假如你的答案完全正確，請翻到下一頁，假如你的答案沒有完全答對，請翻回第 5 頁重新學習

至完全做對為止，或閱讀參考資料至能完全做對然後翻到下一頁。 
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    如今你已能瞭解螺紋各部名稱，及能區分螺紋不同的種類，本教材的第二

部份是要引導你了解螺紋標註之順序與意義。 

 

本教材的第㆓個㈻習目標是 
  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

假如你能勝任這個目標，請翻到第 44 頁進行測驗，假如你需要多學習點，請翻到下一頁。 

  不使用參考資料，你能根據螺紋之標註順序，說出其所代表意義。 
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一、公制螺紋標註順序 

 

依 CNS 4317規定螺紋之標示方法必須依下列順序排列： 

 

 

 

標註方法說明如下： 

 

1.螺紋旋向：右螺紋以（R）表示（通常可以省略），左螺紋則必須附加(L) 

  字母標示。 

2.螺紋線數：線數以拉丁字母(N)標示，單螺紋以(N)標示（但可省略）， 

      雙螺紋以(2N)標示，複線螺紋如為3線，4線，……則分別以3N，4N， 

      5N，……標示。 

3.螺紋標稱：螺紋種類繁多。其標稱如表12所示。 

4.公制螺紋公差： 

(1) 公差等級：以數字3、4、5、6、7、8、9表示。 

(2) 偏差位置：以拉丁字母表示，且以大寫字母(G、N)指內螺紋，小寫

字母(e、g、h)指外螺紋。 

(3) 公差等位：以公差等級與偏差位置組合而成。例：公差等級6與偏

差 位置H構成公差等位6H。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

請翻到下一頁 

ˍ 螺紋旋向 螺紋公差等位 螺紋標稱螺紋線數
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表12 螺紋種類與標稱 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

請翻到下一頁 
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    表 13及表14為一般準則供選配參考。表中S、N、L代表螺紋長度，短

(S)，正常(N)，長(L)。 

 

表 13 內螺紋之公差等位 

 

 

 

 

 

 

 

表 14 外螺紋之公差等位 

 

 

 

 

 

 

 

*選擇配合時特別注意，應以粗體印刷者優先選用，其次為正體印刷者。 

          斜體印刷之配合則儘量避免使用。 

 

(4)螺紋公差等位標示包括節徑公差等級和大徑公差等級。 

 

      例：M8-5g 6g 

    

                          外螺紋大徑公差 

 

                          外螺紋節徑公差 

 

 

若節徑公差與大徑公差相同時，只須標註一次，不用重複，一般在選用螺

公差時，粗級品(7H/8g)，中級品(6H/6g)，細級品(5H/4g)。 

 

 

請翻到下一頁 
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    5.公制螺紋的標註實例： 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

6.螺紋之標註位置 

 螺紋以標註在非圓視圖上為原則，如圖7 所示。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  (a)內螺紋      (b)外螺紋 

 

圖 7 螺紋之標註位置 

 

請翻到下一頁 
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㈻習評量㆓ 

 
 

 

 

 

（一） 是非題： 

 

（ ）1.公制圖中M18之(M)是代表圓周。 

（ ）2.螺紋M30，可知其為粗螺紋。 

（ ）3.公制螺紋M45×3表示螺距為3公釐且螺紋為粗牙。 

（ ）4.螺紋M20，可知其為三角形螺紋。 

（ ）5.螺紋符號中梯形螺紋以Tr表示，鋸齒形螺紋以Bu表示，圓螺 

        紋以Rd表示。 

 

（二） 說明題：試寫出下列各螺紋之標示所代表的意義。 

 

1.  M30×1.5                                                 

 

2.  L 2N Tr40×10                                          。 

 

3.  3N M24×3-5H                                           。 

 

4.  M36-5g 6g                                               。 

 

5.  R 1 1/4〞                                               。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

請翻到第 46 頁以校對你的答案。 

  請不要參考任何資料或書籍，以你自己的認知將正確答案填入空格中。
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請翻到下一頁 
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㈻習評量㆓答案 
（一）是非題： 

 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

     
 � O   � O  O  

     

 

說明：1.M18之 M是表示公制三角形螺紋。 

 

   2.M45×3螺距為3㎜且為細螺紋。 

 

（二）說明題： 

 

1.M30×1.5        公制三角形細螺紋，大徑30，螺距1.5。               

 

2.L 2N Tr40×10   公制梯形雙線左螺紋，大徑40，螺距10。              

 

3.3N M24×3-5H    公制三角形三線螺紋，大徑24，螺距3，中級內孔配合。 

 

4.M36-5g 6g       公制三角形粗螺螺紋，大徑及節徑皆屬中級公差。       

 

5.R 1 1/4〞       韋氏管子螺紋，詳細資料請參考表8。                  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

假如你的答案完全正確，請翻到下一頁，假如你的答案沒有完全答對，請翻回第 39 頁重新學習

至完全做對為止，或閱讀參考資料至能完全做對然後翻到下一頁。 
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    恭賀你： 現在你已能正確地說出螺紋的種類與各部名稱，同時你也了解螺

紋標註的意義，下一活動你將能以習用畫法來繪製螺紋。 

 

本教材的第㆔個行為目標是 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

假如你能勝任上述目標之要求，請翻到第 51 頁做最後測驗，假如你需要多學習點的話，請翻到

下一頁或閱讀參考書籍。 

  不使用參考書籍，你能以習用畫法表示外螺紋與內螺紋。 
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一、螺紋的畫法 

（一）真實投影的畫法，畫螺紋時，必須知道螺紋形狀、直徑、螺距及旋向等 

      。如圖8所示為方形螺紋之真實投影。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

圖 8 方形螺紋之真實投影 

 

（二）螺紋之習用畫法：繪製螺紋如用正投影方法實際繪製，畫起來繁雜費時 

      ，而且於工作圖上無此必要，因此都採用習用畫法，再附以有關螺紋大 

      小、形式及其他相關資料之註解，使能達成明確之圖示效果。採用此法 

      ，不論螺紋斷面形狀為何，其畫法均相同，繪製步聚如下：  

 

 

1.外螺紋的畫法（如圖9所示） 

 

 

c.畫出螺紋的大徑(D)及螺紋範圍 

 

 

 

 

 

 

                                       圖 9  外螺紋的畫法  

 

 

 

請翻到下一頁 
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d.畫出螺紋的小徑(D)，其中螺紋  

   深不必考慮其真正的數值，而 

   用較接近且便於量度繪製的數 

   值即可。一般繪圖時螺紋深(K) 

   取 D/8~D/10，而製造時之詳細 

   數值須參考設計便覽。 

 

 

 

e.用倒角指令(CHAMFER)畫出去角 

   部位，習用畫之去路尺度與螺 

   紋深度同。 

 

 

 

 

 

 

f.畫螺紋的端視圖，表示螺紋大 

   徑之圓用粗實線，但須缺口約 

   1/4個圓，此1/4缺口可以在 

   任何方位，一端少許超出中心 

   線，另一端稍離開中心線，去 

   角圓省略不畫。 

 

 

 

g.以圖元更改指令(CHANGE)來變 

   換線型，以粗實線表示螺紋大 

   徑、去角部份及螺紋範圍線， 

   以細實線表示小徑部份。 

 

 

                                       圖 9  外螺紋的畫法（續） 

 

請翻到下一頁 
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2.內螺紋的畫法（如圖10所示） 

 

c.畫出鑽孔深度，其孔徑大小通常

畫成等於螺紋小徑，鑽頂角則以

120°表示。 

 

 

 

d.畫螺紋深度，螺紋大徑部份用細

實線表示，螺紋範圍線則以粗實

線表示。 

 

 

 

 

 

e.畫螺紋的端視圖，表示螺紋小 

徑之圓用粗實線，表示大徑的圓

用細實線且須缺1/4圓，螺紋孔

若為隱藏時，則全以虛線表示，

同時是以完整圓畫出。 

 

 

 

 

f.前視圖如為剖視圖，利用HATCH

指令畫剖面線，剖面線應畫至小

徑之輪廓線上，若非剖視圖則全

以虛線畫出。 

 

 

 

 

 

                                        圖 10  內螺紋的畫法 

請翻到下一頁 
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㈻習評量㆔ 
 

 

 

 

選擇題： 

 （ ）1.繪製外螺紋時，那一部位用細實線來畫？ c小徑 d大徑 e去

角部份 f完全螺紋範圍。 

 （ ）2.外螺紋端視圖之繪製 c大徑、小徑均用粗實線 d大徑、小徑均

用細實線 e大徑用粗實線，小徑用細實線 f大徑用細實線，小

徑用粗實線。 

 （ ）3.外螺紋端視圖小徑之圓需留四分之一缺口，此四分之一缺口在 c

右上方 d左上方 e右下方 f以上皆可。 

 （ ）4.下圖中正確者為：  

 

         c             d             e              f 

 

 

 

 

 

 

 

 （ ）5.下圖中正確者為：  

          c                           d 

 

          

 

           

e f 

 

 

 

 

 

請翻到第 52 頁以校對你的答案。 

  請不要用參考資料或書籍，以你自己的認知將正確的答案填入空格中。
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㈻習評量㆔答案 
 

（一） 選擇題： 

 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

     1 3 4 4 3 
     

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

假如你的答案完全正確，請翻到下一頁，假如你的答案沒有完全答對，請翻回第 47 頁重新學習

至完全做對為止，或閱讀參考資料至能完全做對然後翻到下一頁。 
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    恭賀你：現在你已能正確的說出螺紋的種類與畫法，假如你仍未完全熟悉，

請重覆學習本教材到熟悉為止，若有困難去請教你的教師，假如你能勝任學習

目標所列之能力，請準備參加最後的學後評量。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

假如你未完全了解，請翻到第 4 頁重新學習至完全熟悉為止，或閱讀參考資料至能完全明白，

然後翻到下一頁，繼續參加學後評量。 
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學後評量 

一、學科測驗 

（一） 選擇題：  

 

（ ）1.自攻螺釘螺紋之螺紋符號為 cTS dWS eTrs fR。 

（ ）2.木螺釘螺紋之螺紋符號為 cTS dWS eTrs fR。 

（ ）3.Tr 40×7是代表 c公制梯形螺紋 d公制短梯形螺紋 e公制粗 

        螺紋 f公制細螺紋。 

（ ）4.圓螺紋之螺紋符號 cR dTr eBu fRd。 

（ ）5.螺紋M56×4，其中4是表示 c每吋4牙 d導程4㎜ e導程1/4"  

        f四線螺紋。 

（ ）6.螺紋M45×3即可知螺紋為 c細牙 d粗牙 e鬆配合 f緊配合 

（ ）7.M15×1.5之螺栓，其中1.5 代表 c公制螺紋 d螺旋公稱 e螺 

        距 f螺栓長度。 

（ ）8.M6×1雙線螺紋，每旋轉一圈，則其導程為 c1 d2 e3 f4。 

（ ）9.標示左螺紋須加註 cAB dRS eRH fLH。 

（  ）10.L 2N M8-5g 6g之螺紋表示，下列何者錯誤  c標稱直徑8㎜ d 

         外螺紋 e左螺紋 f單線螺紋。 

（ ）11.一公制螺紋上標註M60×2係表示： c節徑60公釐； 螺距2公 

         釐  d外徑60公釐，第二級配合 e外徑60公釐，螺距2公釐  

         f節徑60公釐，第二級配合螺紋。 

（ ）12.M10×1.5-3A的 3A表示 c節徑公差等級 d螺紋符號 e螺紋外 

         徑 f螺距大小。 

（ ）13.螺紋形成於圓柱體上稱為 c直螺紋 d斜螺紋 e左螺紋 f右   

         螺紋。 

（ ）14.螺紋位於圓柱體或圓錐體之外者稱為 c外螺紋 d內螺紋 e左 

         螺紋 f右螺紋。 

（ ）15.順時針方向旋轉而成前進者為 c外螺紋 d內螺紋 e左螺紋  

         f右螺紋。 
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（ ）16.相鄰兩螺紋相對應點間，且平行於軸線的距離稱為 c螺距 d導 

         程 e長徑 f小徑。 

（ ）17.螺旋轉動一圈時，螺紋沿軸線方向移動的距離稱為 c螺距 d導 

         程 e長徑 f短徑。 

（ ）18.雙線螺紋的導程為螺距的 c二倍 d三倍 e四倍 f六倍。 

（ ）19.雙線螺紋的螺旋線相隔 c60° d90° e120° f180°。 

（ ）20.三線螺紋的螺距是1.5㎜ 則導程為 c0.5㎜ d1.5㎜ e3㎜  

         f4.5㎜。 
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56  電腦輔助機械製圖 

作 業 單 

單元名稱 螺紋的種類與畫法 
作業名稱 螺紋件之繪製練習 
作業編號 PMT-CAD  0701-1 
作業時間      1  小時 

學習目標
1 . 能正確繪製外螺紋。 
2 . 能正確畫出內螺紋。 

 
一 說明 
   1 . 依圖示之尺度，以習用畫法繪製階級桿，並補繪視圖中內螺紋與外螺 
      紋部分之線條。 
   2 . 以 1：1 之比例繪製。 
   3 . 須標註應有之尺度。 
 
二 評量要點 
   1 . 能正確以習用畫法繪製內、外螺紋。 
   2 . 注意線條的樣式與規格必須符合 CNS 標準。 
   3 . 圖面須整潔，佈局須適當。 
 
三 題目 
 
   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
請翻到下一頁 



螺紋的種類與畫法  57 

評 量 表 

單元名稱 螺紋的種類與畫法 班    級  姓名  座號  

作業名稱 螺紋件之繪製練習 評量日期  

作業編號 PMT-CAD  0701-1 
完成時間        小時 

評量形式: 

□診斷評量   □過程評量   □成果評量

評量結果 
自我評量 教師評量 評量要點 評量標準 

滿意 不滿意  A B C D E
 

一.有右列情形之一者為不合格 
 
 
 
 
 
 
 
 
二.有右列情形之四者為不合格 
  
  （一）線條 
 
 
 
 
 
 
  （二）視圖 
 
 
 
 
  （三）尺度標註 
 
 
 
 
 
  （四）圖面佈置 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

1.未依題目說明繪製者。 
 

2.未在規定時間內繪製完成者。
 

3.螺紋符號表示法繪製錯誤者。
 

4.視圖表示有嚴重錯誤者。 
 
 
 
 
 
 
1.線條繪製未按 CNS 規定者。 
 

2.線條連接或相切繪製欠妥者。
 

3.圖框、標題欄未依規定繪製及

  填妥者。 
 
 
1.視圖表示部份錯誤者。 
 

2.視圖選擇不理想者。 
 
 
3 

1.尺度標註未按 CNS 規定者。 
 

2.尺度標註遺漏達三處者。 
 

3.尺度標註重覆達二處者。 
 
 
1.圖面佈置不當者。 
 

2.圖面部份污損者。 
 

       

評量說明： 
 
 
 
                                                    教師： 
 

 



58  電腦輔助機械製圖 

作 業 單 

單元名稱 螺紋的種類與畫法 
作業名稱 螺紋件之繪製練習 
作業編號 PMT-CAD  0701-2 
作業時間       1  小時 

學習目標
1 . 能正確繪製剖視圖。 
2 . 能正確畫出外螺紋。 
3 . 能正確繪製內螺紋。 

 
一 說明 
   1 . 試依割面線所示方向，將下圖改畫成剖面視圖。 
   2 . 以 1：1 之比例繪製。 
   3 . 須標註應有之尺度。 
 
二 評量要點 
   1 . 能正確以習用畫法繪製內、外螺紋。 
   2 . 注意線條的樣式與規格必須符合 CNS 標準。 
   3 . 圖面須整潔，佈局須適當。 
 
三 題目 
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60  電腦輔助機械製圖 

評 量 表 

單元名稱 螺紋的種類與畫法 班    級  姓名  座號  

作業名稱 螺紋件之繪製練習 評量日期  

作業編號 PMT-CAD  0701-2 
完成時間        小時 

評量形式: 

□診斷評量   □過程評量   □成果評量

評量結果 
自我評量 教師評量 評量要點 評量標準 

滿意 不滿意  A B C D E
 

一.有右列情形之一者為不合格 
 
 
 
 
 
 
 
 
二.有右列情形之四者為不合格 
  
  （一）線條 
 
 
 
 
 
 
  （二）視圖 
 
 
 
 
  （三）尺度標註 
 
 
 
 
 
  （四）圖面佈置 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

1.未依題目說明繪製者。 
 

2.未在規定時間內繪製完成者。
 

3.螺紋符號表示法繪製錯誤者。
 

4.視圖表示有嚴重錯誤者。 
 
 
 
 
 
 
1.線條繪製未按 CNS 規定者。 
 

2.線條連接或相切繪製欠妥者。
 

3.圖框、標題欄未依規定繪製及

  填妥者。 
 
 
1.視圖表示部份錯誤者。 
 

2.視圖選擇不理想者。 
 
 
3 

1.尺度標註未按 CNS 規定者。 
 

2.尺度標註遺漏達三處者。 
 

3.尺度標註重覆達二處者。 
 
 
1.圖面佈置不當者。 
 

2.圖面部份污損者。 
 

       

評量說明： 
 
 
 
                                                    教師： 
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作 業 單 

單元名稱 螺紋的種類與畫法 
作業名稱 螺紋件之繪製練習 
作業編號 PMT-CAD  0701-3 
作業時間      1.5  小時 

學習目標
1 . 能正確繪製半剖視圖。

2 . 能正確畫出外螺紋。 
3 . 能正確繪製內螺紋。 

 
一 說明 
   1 . 試將圖示之立體圖，改畫為半剖面前視圖及俯視圖。 
   2 . 以 1：1 之比例繪製。 
   3 . 須標註應有之尺度。 
 
二 評量要點 
   1 . 能正確以習用畫法繪製內、外螺紋。 
   2 . 注意線條的樣式與規格必須符合 CNS 標準。 
   3 . 圖面須整潔，佈局須適當。 
 
三 題目 
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62  電腦輔助機械製圖 

評 量 表 

單元名稱 螺紋的種類與畫法 班    級  姓名  座號  

作業名稱 螺紋件之繪製練習 評量日期  

作業編號 PMT-CAD  0701-3 
完成時間         小時 

評量形式: 

□診斷評量  □過程評量   □成果評量 
評量結果 

自我評量 教師評量 評量要點 評量標準 
滿意 不滿意  A B C D E

 

一.有右列情形之一者為不合格 
 
 
 
 
 
 
 
 
二.有右列情形之四者為不合格 
 （一）線條 
 
 
 
 
 
 
  （二）視圖 
 
 
 
 
  （三）尺度標註 
 
 
 
 
 
  （四）圖面佈置 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

1.未依題目說明繪製者。 
 

2.未在規定時間內繪製完成者。
 

3.螺紋符號表示法繪製錯誤者。
 

4.視圖表示有嚴重錯誤者。 
 
 
 
 
 
1.線條繪製未按 CNS 規定者。 
 

2.線條連接或相切繪製欠妥者。
 

3.圖框、標題欄未依規定繪製及

  填妥者。 
 
 
1.視圖表示部份錯誤者。 
 

2.視圖選擇不理想者。 
 
 
3 

1.尺度標註未按 CNS 規定者。 
 

2.尺度標註遺漏達三處者。 
 

3.尺度標註重覆達二處者。 
 
 
1.圖面佈置不當者。 
 

2.圖面部份污損者。 
 

       

評量說明： 
 
 
 
                                                    教師： 
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