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單元 PMT-CAD0806 學習指引 

當你㈻習本單元前，你必須先了解㆘列單元：幾何圖形繪製、正投

影視圖繪製、製圖系統運用、剖視圖繪製、尺度與精度標註、機構零件

的拆卸與裝配、量測儀器使用與校正、材料研判、徒手畫及表面處理認

識等，同時必須能說出圖㆖所繪製之尺度、表面符號、公差、配合等意

義，如果您已經熟悉㆖列單元內容，請翻到第㆒頁開始㈻習，假如您認

為無法勝任，則請按㆘列方式依指示進行㈻習： 

(1) 您如果無法全部勝任㆖列之工作，請將本教材放回原位，並取出編

號 PMT-CAD0103 教材開始㈻習，或請教你的指導老師。 

(2) 您會視圖投影原理，但不懂得如何繪製視圖，則先從編號

PMT-CAD0301 教材開始㈻起，或是請教您的指導老師。 

(3) 您會視圖投影原理及視圖繪製，但不懂得圖面㆖尺度、表面符號、

公差、配合的意義，則請先從編號 PMT-CAD0601 開始㈻起，或是請

教您的指導老師。 

(4) 您會視圖投影原理及視圖繪製，但不懂得如何拆卸與裝配機構零

件，則請先從編號 PMT-CAD0801 開始㈻起，或是請教您的指導老師。 

(5) 您會拆卸與裝配機構零件，但不懂得如何從事實物量測與繪製，則

請先從編號 PMT-CAD0802 開始㈻起，或是請教您的指導老師。 
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引言 
在前面單元，你已了解機構零件的拆卸與裝配、量測儀器使用與校正、材 

料認識、研判、應用及表示、表面處理認識與標示及工作圖的內涵等，此乃欲 

從事實物測繪工作者，必先具備的基本技能。本單元介紹之實物測繪技巧，則 

是用來增強、輔助物體輪廓線的取得，用以奠定機件或機構的測繪能力。 

請翻到下一頁 



2  電腦輔助機械製圖 

定義 
實 物 測 繪 

 

 

 

描 形 法 

 

拓 ㊞ 法 

 

取 型 法 

：將機器拆卸分解成個別之機件，然後以實物為依據，觀察其形

狀，了解其結構及作用，以徒手畫其圖形，以量具測量其大小，

並標註尺度、公差配合、註解、表面符號及判斷其材質等之工作

者稱之。 
：機件具有平坦面之形狀，可以直接覆在紙上，用鉛筆沿其外形

描繪出形狀者。 
：機件具有平坦面時，可以塗上紅丹、印泥、廢油等，將其形狀

印在紙上，是一種較快的方法。 
：機件不具有平坦面時，可以用軟性金屬線（保險絲、銅線等），

沿其外形彎曲，取其外形式樣。然後，將彎曲成型之金屬線，置

於紙上用鉛筆描出形狀者。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

請翻到下一頁 
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學習目標 

一、不使用參考資料，你能用自己的話說出實物測繪的目的、要領及順序。 

   

二、不使用參考資料，你能了解實物測繪的方法及其應注意事項。 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

假如你認為能夠勝任以上學習目標的能力，請翻至第 31 頁做測驗。 
假如你需要更多學習的話，請翻到第 4 頁。 
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學習活動 

    本教材之學習活動分二部份：（1）相關知識，（2）實際操作。在實際從

事實物測繪之前，我們必須先了解實物測繪技巧，你可以由下列之二條途徑中

選擇一途徑去學習。 

 

  一、閱讀本教材之第 5 頁至第 30 頁。 

  二、閱讀相關書籍 

    1.  工程圖學  康鳳梅 等著  師友工業圖書出版 1996 年。 
    2.  工程製圖  黃泰翔 等編著  高立圖書出版 1993 年。 
    3.  機械實物測繪  張木生 編著  全華科技圖書出版 1996 年。 
    4.  機械製圖（四）  許榮添 編著  長諾資訊圖書出版 1998 年。 

  

 

 

     

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

請翻到下一頁 
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本教材的第㆒個㈻習目標是 
  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

假如你能勝任這個目標，請翻到第 13 頁進行測驗，假如你需要多學習點，請翻到下一頁。 

  不使用參考資料，你能以自己的話說出實物測繪的目的、要領及順序。
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一、實物測繪之目的 

    為了達成下列之目的，得要進行實物測繪。 

1.機械欲改良時 

  舊型的機械於發現缺點後，需要進行改良時，就得將改良之部份機構，進行 

  測繪，以作為新式機械之設計參考。 

2.欲製造相同或類似機械時 

  欲以現有之機械作為仿造對象時，應先進行測繪，再依據測繪圖做出相同之 

  機械，或稍加修改，製造類似機械。 

3.磨耗、破損之零件欲修護時 

  經長期作動之機件，因故而磨耗或破損、斷裂時，就磨耗或破損之機件進行 

  測繪，再依據所測繪之圖面做出相同之機件，以利修護。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

圖 1 複雜的機構可多人一起研究 

 

 

 

 

 

請翻到下一頁 
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二、測繪圖的用途 

    測繪圖與工作圖同樣是以第三角法或第一角法繪製，是一份清晰、美觀、 

完整的圖面、具有工作圖之功能，可作為製造機械、零件之依據及指導。其用 

途可分為： 

1.直接當作工作圖 

  小型工廠或簡單機械常為了搶修、爭取時效，直接以測繪圖當作工作圖，而 

  節省以儀器畫原圖再複製藍圖之時間。如圖2所示為直接以測繪嗆替代工作 

  圖的情形。 

2.作為儀器畫之依據 

  為了改良機械零件，常以測繪圖作為儀器繪製工作圖之參考底圖，再予繪製 

  圖樣更為清晰美觀、易讀及比例正確之圖面。 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

圖 2  由測繪圖可直接替代工作圖 

 

 

請翻到下一頁 
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三、實物測繪的要領 

1.圖形之繪製須依據投影法則 

  實物測繪圖，雖以徒手畫繪製之，但其投影法則與儀器畫完全相同，均依據 

  機械製圖正投影法行之。 

2.測繪前完善的準備，測繪後詳細的核對 

  於測繪前無論拆卸工具、量具及繪圖用具均需準備充份，以利工作進行，測 

  繪中應詳細觀察，了解機能構造後再畫，測繪後更應詳細核對，以免有畫錯 

  、漏畫等情形。 

3.尺度、外形須加以研判 

  機件經常久的運作，導致有磨損及變形之情形，於測繪時應加以研判原來的 

  形狀，再予測繪；鑄造件或其他非配合面之非整數尺度或奇數尺度，可適度 

  調整為整數或偶數。如圖3所示為配合處之尺度在測繪圖是記入實際量得尺 

  度。在繪製工作圖時要依配合情形，選擇基準尺度並記入公差。 

4.繪製測繪圖的程序 

  測繪圖與工作圖之繪製順序相反，測繪圖（徒手畫）先畫總裝配圖，再畫部 

  分裝配圖，最後完成零件圖；而工作圖（儀器畫）是先完成零件圖，再畫部 

  分裝配圖，最後完成總裝配圖。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

（a）實際量得尺度                 （b）選擇基準尺度 

 

圖 3  配合處之尺度記入 

  

請翻到下一頁 
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四、實物測繪的順序 

    在實物測繪進行過程當中，測繪作業和拆卸裝置作業，是不能分開及有先 

後之分的，應該依整體測繪順序穿插進行，以避免測繪時遺漏或拆卸裝置零件 

錯誤或損壞機件。 

 

下列表格表示拆卸裝置作業和測繪作業、交叉進行之順序，以供參考： 

拆卸裝置作業 測繪圖繪製作業 

 

（1）詳細觀察整部機械之外形，並了

     解其內部構造及機能。 

 

 

 

（3）考慮分成數個部分組合，並研析

     與裝配的程序、步驟及方法。 

 

 

 

 

（5）依分解順序，拆下某一部分組合

     。 

 

 

 

（7）分解已繪妥部分裝配圖中之零件

     ，須依照良好的分解順序分解之

     。拆下之零件隨即繫上寫有件號

     之標籤（此件號與裝配圖上之編

     號同），放置於容器內，以避免

     遺失，零件互相配合之位置，在

     拆開以前要做上記號，以便再裝

     配時，做為對合的依據，才不致

     發生錯誤。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

（2）準備測繪用具（含拆卸工具） 

 

 

 

 

（4）測繪總裝配圖，並明確表示各部

     分之相互位置關係。 

 

 

 

（6）測繪拆下之部分組合之裝配圖，

     並且明確表示各零件之相關位置

     。 

 

 

 

 

請翻到下一頁 
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（8）編號並在（6）繪製完成之裝配圖

     上記入記號。 

     件號可採用百位數或千位數，亦

     可以英文字母一併使用，如： 

     A001、C002、D003……。每一部

     分組合，採用不同之百位數，其

     優點是便於追加零件之件號。 

     簡單機械、零件較少，通常依序

     編列直接件號即可。 

 

（9）測繪零件圖。 

     零件圖之畫法，有徒手畫法，描

     形法、拓印法、取型法等。用 HB

     ，H鉛筆或自動鉛筆，在方格紙

      ，模造紙或其他白紙上畫零件

      圖。 

 

（10）畫尺度界線、尺度線及指線。

      尺度標註與註解，測繪圖（徒

      手畫）中之尺度標註為容易判

      讀起見，可用普通鉛筆（黑色）

      畫圖形，藍鉛筆（藍色）畫尺

      度線、尺度界線、指線，用紅

      鉛筆（紅色）標記尺度數字，

      尺度之測量須依主要尺度，次

      要尺度順序填入，不可遺漏，

      也不應重覆。 

 

 

（11）測量並記入尺度 

    數字的記入，用紅色鉛筆，或 

      普通 鉛筆亦可。 

    長度、寬度、高度、直徑等尺 

      度的測量，依次由主要尺度，

      次要尺度的順序，不可遺漏。

      尺度的記入必須具備製造時所

      需要之各項條件資料。 

 

 

       

 

 

請翻到下一頁 
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    依具備的精密度選用量具。 

      0.5~1.0mm精度----選用內外卡

      0.1mm精度----選用游標卡尺 

      0.01mm精度----選用分厘卡 

    配合部分的尺度較為精密，要 

      以分厘卡或測缸規等小心測量

      。 

    互相配合之尺度，要加以檢查 

      核對，必要時加以調整。 

    細部尺度的總和與全長的尺度 

      要一致。 

    詳細核對有無遺漏測量的地方。

    依照實際測量尺度，視配合情 

      況、精密度，判斷基本尺度及

      公差等級。 

    

（12）表面加工程度及加工法之判定

      記入。 

      表面加工程度及加工法，可以

      目測、觸摸來判定，但此兩種

      方式須藉助於豐富的學識，及

      深知機械各部之機能等經驗及

      熟練度作為研判之根基。另可

      用表面粗度標準片來比較判定

      ，或確實必要可用表面粗度測

      定儀、光波測定儀、光學平鏡

      等作精確測定。 

 

（13）公差與配合之判定記入。 

      公差與配合在測定上是無法直

      接測得的，因此，在實際製圖

      應用上，須先考慮機件之機能

      、使用狀況，並研判磨耗程度

      ，以作為測定基本尺度及選定

      合宜之公差與配合的參考。 

       

（14）材質判別與選用。 

 

 

 

 

 

請翻到下一頁 
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（16）裝配拆下之零件。 

 

（17）其他之部分組合，依以上順序

      進行分解、裝配。 

 

 

 

 

（19）裝配成整部機械。 

 

（20）檢查裝配完成之機械、擦拭、

      注油並進行試轉。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

（15）檢查測繪圖，視圖正確否？尺

      度及其他事項有否漏記？ 

      為了防止各項資料的漏記，可

      以做成下列之表格做為核對的

      依據，此表可刻成橡皮印章，

      使用更為方便，核對完畢項目

      ，在方格內打 作記號。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

（18）依（6）~（15）之順序，繪製其

      他部分組合之測繪圖。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

請翻到下一頁 
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㈻習評量㆒ 

一、請不要參考資料或書籍，以你自己的話說出實物測繪的目的。 

 

二、請不要參考資料或書籍，以你自己的話說出測繪圖的用途。 

 

三、請不要參考資料或書籍，以你自己的話說出實物測繪的要領。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

請翻到第 14 頁以校對你的答案。 
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㈻習評量㆒答案 
 

  一、實物測繪的目的  

      為了達成下列之目的，得要進行實物測繪： 

      1.機械欲改良時。 

      2.欲製造相同或類似機械時。 

      3.磨耗、破損之零件欲修護時。 

 

 

  二、測繪圖的用途  

      測繪圖與工作圖同樣是以第三角法或第一角法繪製，是一份清晰、美觀 

  、完整的圖面、具有工作圖之功能，可作為製造機件之依據及指導。 

  其用途可分為： 

      1.直接當作工作圖。 

      2.作為儀器畫之依據。 

 

 

  三、實物測繪的要領  

      1.圖形之繪製須依據投影法則。 

      2.測繪前完善的準備，測繪後詳細的核對。 

      3.尺度、外形須加以研判。 

      4.了解繪製測繪圖的程序。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

假如你的答案完全正確，請翻到下一頁，假如你的答案沒有完全答對，請翻回第 5 頁重新學習

至完全做對為止，或閱讀參考資料至能完全做對然後翻到下一頁。 
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    如今你已能瞭解實物測繪的目的、要領及順序。本教材的第第二部份是要 

引導你認識實物測繪的方法及其應注意事項。 

 

本教材的第㆓個㈻習目標是 
  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

假如你能勝任這個目標，請翻到第 28 頁進行測驗，假如你需要多學習點，請翻到下一頁。 

  不使用參考資料，你能了解實物測繪的方法及其應注意事項。 



16  電腦輔助機械製圖 

一、實物測繪的方法 

  1.描形法 

    機件具有平坦面之形狀，可以直接覆在紙上，用鉛筆沿其外形描繪出形狀 

    者，如圖4所示。若須利用描形法所繪的圖形，以求得彎曲外形之半徑及 

    圓心時，要注意使用之鉛筆筆尖宜削尖，且筆尖沿筆靠零件外形時，筆桿 

    要稍微傾斜向外，期使所描繪之圖形不至變形。圖5、6是以描形法描取 

    打孔機之本體外廓及描取底蓋外廓所完成的零件圖。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

圖 4  描形法（一） 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

請翻到下一頁 
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圖 5  打孔機本體 

 

請翻到下一頁 
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圖 6  打孔機底蓋 

 

請翻到下一頁 
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（a）筆桿向內所描圖形會變大（不良） 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

（a）筆桿稍微傾斜向外（正確） 

 

圖 7  描形法（二） 

 

請翻到下一頁 



20  電腦輔助機械製圖 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

圖 8  軸承蓋 

 

請翻到下一頁 
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  2.拓印法 

    機件具有平坦面時，可以塗上紅丹、印泥、廢油等，將其形狀印在紙上， 

    是一種較快的方法，如圖9所示。塗上紅丹、印泥、廢油等不宜過厚過多 

    ，否則整個圖形將失真（變大）。圖10、11是以拓印法拓取齒輪外廓及 

    拓取分流器外廓所完成的零件圖。 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

圖 9  拓印法 

 

請翻到下一頁 



22  電腦輔助機械製圖 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

圖 11  正齒輪 

 

請翻到下一頁 
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圖 12  分流器本體 

 

請翻到下一頁 



24  電腦輔助機械製圖 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

圖 12  分流器本體（續） 

 

請翻到下一頁 
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  3.取型法 

    機件不具有平坦面時，可以用軟性金屬線（保險絲、銅線等），沿其外形 

    彎曲，取其外形式樣。然後，將彎曲成型之金屬線，置於紙上用鉛筆描出 

    形狀，如圖13所示。圖14是以取型法輔助完成水龍頭的零件圖。 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

圖 13  取型法 

 

請翻到下一頁 



26  電腦輔助機械製圖 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

圖 14  水龍頭 

 

請翻到下一頁 
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  4.徒手畫法 

    徒手畫法為實物測繪最基本的技能，其詳細內容請參考（PM-CAD 0204徒 

    手畫）。 

 

 

二、實物測繪應注意事項 

  1.實物測繪與描圖不同。必須具備有機械工作法、金屬材料、機械製圖等知 

    識，對測繪的機械要詳細觀察。 

  2.實施測繪時要在測繪台或工作台進行，不可在製圖桌上作業以免損及桌面。 

  3.分解、測繪、組立、應儘可能一部份一部份地有系統的實施。 

  4.尺度的整理，除了精密加工尺度、配合尺度外，其餘次要之尺度以取整數 

    或標準數為佳。 

  5.選用之基準面，如有油漆塗裝、電鍍時，須清除乾淨並以細目銼刀切除毛 

    邊。 

  6.分解時應注意配合部位，若為緊配合，猛然拆卸會造成變形或即損壞，若 

    為精密配合部位，須加稀淡機油潤滑，並小心拆卸，以免影響精度。 

  7.彈簧拆卸應注意彈力的釋除，以免發生危險。 

  8.分解後之工件，應依方向順序排列，並附加標籤標示連續編號，組立時， 

    以逆號裝置，即可重新組立。 

  9.組立時，各工件應以媒油洗淨，滑動部份應適當加些潤滑劑（油脂、機油） 

    。對鍵、固定螺釘、墊圈、彈簧……等小機件於組立時最易遺忘，須特 

    別留意。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

請翻到下一頁 



28  電腦輔助機械製圖 

㈻習評量㆓ 
 

一、請不要參考資料或書籍，以你自己的話說出描形法的適用時機。 

 

二、請不要參考資料或書籍，以你自己的話說出拓印法的適用時機。 

 

三、請不要參考資料或書籍，以你自己的話說出取型法的適用的時機。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

請翻到第 30 頁以校對你的答案。 
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請翻到下一頁 



30  電腦輔助機械製圖 

㈻習評量㆓答案 
 

1.描形法 

  機件具有平坦面之形狀，可以直接覆在紙上，用鉛筆沿其外形描繪出形狀者。 

 

 

2.拓印法 

  機件具有平坦面時，可以塗上紅丹、印泥、廢油等，將其形狀印在紙上，是 

  一種較快的方法 

 

 

3.取型法 

  機件不具有平坦面時，可以用軟性金屬線（保險絲、銅線等），沿其外形彎 

  曲，取其外形式樣。然後，將彎曲成型之金屬線，置於紙上用鉛筆描出形狀 

  者。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

假如你的答案完全正確，請翻到下一頁，假如你的答案沒有完全答對，請翻回第 15 頁重新學習

至完全做對為止，或閱讀參考資料至能完全做對然後翻到下一頁。 



實物測繪技巧  31 

    現在你已能用自己的話說出實物測繪的目的、要領及順序，當然也能了解

實物測繪的方法及其應注意事項，假如你仍未完全瞭解，請重覆學習本教材內

容，直到熟悉為止，若有困難去請教你的老師，若完全熟悉後，請準備參加最

後的學後評量。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

假如你未完全了解，請翻到第 5 頁重新學習至完全熟悉為止，或閱讀參考資料至能完全明白，

然後翻到下一頁，繼續參加學後評量。 



32  電腦輔助機械製圖 

學後評量 

（ ）1.不規則平面用拓印法實行拓印後，可用座標法標註其尺度。 

（ ）2.實物測繪也可應用照相法來協助繪製。 

（ ）3.實物測繪時遇到難以拆開的零件須將其鋸開來測繪之。 

（ ）4.實物測繪時應避免用敲打方法裝卸，萬一如非敲打不可時，必須用木 

        槌或塑膠槌。 

（ ）5.複雜機構進行實物測繪時，應先將所有零件拆開後測繪之。 

（ ）6.實物測繪的工具有分解工具（裝卸工具）及測量工具兩種。 

（ ）7.實物測繪中遇不規則光胚面曲線時，可採用銅絲或保險絲等撓性物協 

        助繪製。 

（ ）8.實物測繪中遇不規則精切面曲線時，可採樣板法、取型法等方法繪製。 

（ ）9.實物測繪是利用目測而畫圖的一種製圖法。 

（ ）10.實物測繪的場地不限於在製圖室。 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

請翻到下一頁 
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作 業 單 

單元名稱 實物測繪技巧 
作業名稱 描形法練習 
作業編號 PMT-CAD  0806-1 
作業時間 20 分鐘 

學習目標

1 . 能了解測繪零件圖方 
   法、順序、原則。 
2 . 能正確使用描形法描 
   取機件外廓形狀。 

 
一 說明 
   1 . 試以描形法練習描繪下列機件之輪廓。 
     
 
二 評量要點 
   1 . 注意鉛筆偏向，所描繪之圖形不得變形（變大或變小）。 
     
    
三 題目 
 
   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
     
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
請翻到下一頁 



34  電腦輔助機械製圖 

評 量 表 

單元名稱 實物測繪技巧 班    級  姓名  座號  

作業名稱 描形法練習 評量日期  

作業編號 PMT-CAD  0806-1 
完成時間          分鐘 

評量形式: 

□診斷評量   □過程評量   □成果評量

評量結果 
自我評量 教師評量   評     量     項     目 

滿意 不滿意  A B C D E

一、完成時間 是否在限時內完成？  分  秒 
       

工具選擇是否正確        

工具的使用方法是否正確        
二、作業程序 

工作程序是否正確        

所採用的方法是否正確        

三、工作技能 
所取得的輪廓是否過於失真        

有無損壞工作物（記錄事實於

五） 
       

工作區是否維持整潔        

工具、器材使用後有無歸定位        

有無使用防護器具        

四、工作安全 

有無危險動作        

五、記錄事實 

        

評量說明： 
 
 
 
                                                    教師： 
 

 
請翻到下一頁 
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作 業 單 

單元名稱 實物測繪技巧 
作業名稱 描形法練習 
作業編號 PMT-CAD  0806-2 
作業時間 20 分鐘 

學習目標

1 . 能了解測繪零件圖方 
   法、順序、原則。 
2 . 能正確使用描形法描 
   取機件外廓形狀。 

 
一 說明 
   1 . 試以描形法練習描繪下列機件之輪廓。 
     
 
二 評量要點 
   1 . 注意鉛筆偏向，所描繪之圖形不得變形（變大或變小）。 
     
    
三 題目 
 
   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
     
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
請翻到下一頁 



36  電腦輔助機械製圖 

評 量 表 

單元名稱 實物測繪技巧 班    級  姓名  座號  

作業名稱 描形法練習 評量日期  

作業編號 PMT-CAD  0806-2 
完成時間          分鐘 

評量形式: 

□診斷評量   □過程評量   □成果評量

評量結果 
自我評量 教師評量   評     量     項     目 

滿意 不滿意  A B C D E

一、完成時間 是否在限時內完成？  分  秒 
       

工具選擇是否正確        

工具的使用方法是否正確        
二、作業程序 

工作程序是否正確        

所採用的方法是否正確        

三、工作技能 
所取得的輪廓是否過於失真        

有無損壞工作物（記錄事實於

五） 
       

工作區是否維持整潔        

工具、器材使用後有無歸定位        

有無使用防護器具        

四、工作安全 

有無危險動作        

五、記錄事實 

        

評量說明： 
 
 
 
                                                    教師： 
 

 
請翻到下一頁 
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作 業 單 

單元名稱 實物測繪技巧 
作業名稱 拓印法練習 
作業編號 PMT-CAD  0806-3 
作業時間 30 分鐘 

學習目標

1 . 能了解測繪零件圖方 
   法、順序、原則。 
2 . 能正確使用拓印法拓 
   取機件外廓形狀。 

 
一 說明 
   1 . 試以拓印法練習描繪下列機件之輪廓。 
     
 
二 評量要點 
   1 . 注意油墨濃度，所拓印之圖形不得變形（變大或變小）。 
     
    
三 題目 
 
   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
     
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
請翻到下一頁 



38  電腦輔助機械製圖 

評 量 表 

單元名稱 實物測繪技巧 班    級  姓名  座號  

作業名稱 拓印法練習 評量日期  

作業編號 PMT-CAD  0806-3 
完成時間          分鐘 

評量形式: 

□診斷評量   □過程評量   □成果評量

評量結果 
自我評量 教師評量   評     量     項     目 

滿意 不滿意  A B C D E

一、完成時間 是否在限時內完成？  分  秒 
       

工具選擇是否正確        

工具的使用方法是否正確        
二、作業程序 

工作程序是否正確        

所採用的方法是否正確        

三、工作技能 
所取得的輪廓是否過於失真        

有無損壞工作物（記錄事實於

五） 
       

工作區是否維持整潔        

工具、器材使用後有無歸定位        

有無使用防護器具        

四、工作安全 

有無危險動作        

五、記錄事實 

        

評量說明： 
 
 
 
                                                    教師： 
 

 
請翻到下一頁 



實物測繪技巧  39 

作 業 單 

單元名稱 實物測繪技巧 
作業名稱 拓印法練習 
作業編號 PMT-CAD  0806-4 
作業時間 30 分鐘 

學習目標

1 . 能了解測繪零件圖方 
   法、順序、原則。 
2 . 能正確使用拓印法拓 
   取機件外廓形狀。 

 
一 說明 
   1 . 試以拓印法練習描繪下列機件之輪廓。 
     
 
二 評量要點 
   1 . 注意油墨濃度，所拓印之圖形不得變形（變大或變小）。 
     
    
三 題目 
 
   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
     
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
請翻到下一頁 
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評 量 表 

單元名稱 實物測繪技巧 班    級  姓名  座號  

作業名稱 拓印法練習 評量日期  

作業編號 PMT-CAD  0806-4 
完成時間          分鐘 

評量形式: 

□診斷評量   □過程評量   □成果評量

評量結果 
自我評量 教師評量   評     量     項     目 

滿意 不滿意  A B C D E

一、完成時間 是否在限時內完成？ 分  秒 
       

工具選擇是否正確        

工具的使用方法是否正確        
二、作業程序 

工作程序是否正確        

所採用的方法是否正確        

三、工作技能 
所取得的輪廓是否過於失真        

有無損壞工作物（記錄事實於

五） 
       

工作區是否維持整潔        

工具、器材使用後有無歸定位        

有無使用防護器具        

四、工作安全 

有無危險動作        

五、記錄事實 

        

評量說明： 
 
 
 
                                                    教師： 
 

 
請翻到下一頁 
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作 業 單 

單元名稱 實物測繪技巧 
作業名稱 取型法練習 
作業編號 PMT-CAD  0806-5 
作業時間 30 分鐘 

學習目標

1 . 能了解測繪零件圖方 
   法、順序、原則。 
2 . 能正確使用取型法取 
   其機件外廓形狀。 

 
一 說明 
   1 . 試以取型法練習描繪下列機件之輪廓。 
     
 
二 評量要點 
   1 . 注意鉛線之曲度，所取其之圖形不得變形（變大或變小）。 
     
    
三 題目 
 
   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
     
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
請翻到下一頁 
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評 量 表 

單元名稱 實物測繪技巧 班    級  姓名  座號  

作業名稱 取型法練習 評量日期  

作業編號 PMT-CAD  0806-5 
完成時間          分鐘 

評量形式: 

□診斷評量   □過程評量   □成果評量

評量結果 
自我評量 教師評量   評     量     項     目 

滿意 不滿意  A B C D E

一、完成時間 是否在限時內完成？  分  秒 
       

工具選擇是否正確        

工具的使用方法是否正確        
二、作業程序 

工作程序是否正確        

所採用的方法是否正確        

三、工作技能 
所取得的輪廓是否過於失真        

有無損壞工作物（記錄事實於

五） 
       

工作區是否維持整潔        

工具、器材使用後有無歸定位        

有無使用防護器具        

四、工作安全 

有無危險動作        

五、記錄事實 

        

評量說明： 
 
 
 
                                                    教師： 
 

 
請翻到下一頁 
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作 業 單 

單元名稱 實物測繪技巧 
作業名稱 取型法練習 
作業編號 PMT-CAD  0806-6 
作業時間 60 分鐘 

學習目標

1 . 能了解測繪零件圖方 
   法、順序、原則。 
2 . 能正確使用取型法取 
   其機件外廓形狀。 

 
一 說明 
   1 . 試以取型法練習描繪下列機件之輪廓。 
     
 
二 評量要點 
   1 . 注意鉛線之曲度，所取其之圖形不得變形（變大或變小）。 
     
    
三 題目 
 
   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
     
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
請翻到下一頁 



44  電腦輔助機械製圖 

評 量 表 

單元名稱 實物測繪技巧 班    級  姓名  座號  

作業名稱 取型法練習 評量日期  

作業編號 PMT-CAD  0806-6 
完成時間          分鐘 

評量形式: 

□診斷評量   □過程評量   □成果評量

評量結果 
自我評量 教師評量   評     量     項     目 

滿意 不滿意  A B C D E

一、完成時間 是否在限時內完成？  分  秒 
       

工具選擇是否正確        

工具的使用方法是否正確        
二、作業程序 

工作程序是否正確        

所採用的方法是否正確        

三、工作技能 
所取得的輪廓是否過於失真        

有無損壞工作物（記錄事實於

五） 
       

工作區是否維持整潔        

工具、器材使用後有無歸定位        

有無使用防護器具        

四、工作安全 

有無危險動作        

五、記錄事實 

        

評量說明： 
 
 
 
                                                    教師： 
 

 
請翻到下一頁 



實物測繪技巧  45 

作 業 單 

單元名稱 實物測繪技巧 
作業名稱 取型法練習 
作業編號 PMT-CAD  0806-7 
作業時間 30 分鐘 

學習目標

1 . 能了解測繪零件圖方 
   法、順序、原則。 
2 . 能正確使用取型法取 
   其機件外廓形狀。 

 
一 說明 
   1 . 試以取型法練習描繪下列機件之輪廓。 
     
 
二 評量要點 
   1 . 注意鉛線之曲度，所取其之圖形不得變形（變大或變小）。 
     
    
三 題目 
 
   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
     
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
請翻到下一頁 
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評 量 表 

單元名稱 實物測繪技巧 班    級  姓名  座號  

作業名稱 取型法練習 評量日期  

作業編號 PMT-CAD  0806-7 
完成時間          分鐘 

評量形式: 

□診斷評量   □過程評量   □成果評量

評量結果 
自我評量 教師評量   評     量     項     目 

滿意 不滿意  A B C D E

一、完成時間 是否在限時內完成？  分  秒 
       

工具選擇是否正確        

工具的使用方法是否正確        
二、作業程序 

工作程序是否正確        

所採用的方法是否正確        

三、工作技能 
所取得的輪廓是否過於失真        

有無損壞工作物（記錄事實於

五） 
       

工作區是否維持整潔        

工具、器材使用後有無歸定位        

有無使用防護器具        

四、工作安全 

有無危險動作        

五、記錄事實 

        

評量說明： 
 
 
 
                                                    教師： 
 

 
請翻到下一頁 
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