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                                                            接合材料之應用 1 

引引引言言言：：：   

  接合材料的使用，是從事室內裝修工作者最基本和最需要的㆒項課題，自

從㆟類開始使用木材做為結構以來，已經發展出兩木材組件間的各種接合方

式，例如：榫接合、釘接合、膠接合及螺釘接合等大類，每㆒大類㆗有多種不

同的型式，其用途均不相同，是從業㆟員必須用心學習的課題。 
 
 
 
 
 
 
 

-請翻至㆘㆒頁- 
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定定定義義義：：：   

 
 
 
 
 
 
 

-請翻至㆘㆒頁- 
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學學學習習習目目目標標標：：：   

 ㆒、 不使用參考資料，你能夠以你自己的話正確㆞說明接合的種類。 
 ㆓、不使用參考資料，你能夠以你自己的話正確㆞說明榫接合的步驟。 
 ㆔、不使用參考資料，你能夠以你自己的話正確㆞說明釘接合的步驟。 
  ㆕、不使用參考資料，你能夠以你自己的話正確㆞說明膠接合的步驟。 
  五、不使用參考資料，你能夠以你自己的話正確㆞說明螺釘接合的步驟。 
 
 
 
 
 
 

假如你認為能夠勝任以㆖學習目標的能力，請翻至第 55 頁做測驗。 

假如你需要更多學習的話，請翻至第 4 頁。 
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學學學習習習活活活動動動:::   

  本單元之學習活動，可說是為家具製作前的學前準備。在這之前，我們必

須學習與接合方法有關之知識，你可以由㆘列之途徑㆗選擇㆒途徑去學習。 

 ㆒、 閱讀本單元之第 5頁至第 54頁。 

 ㆓、閱讀以㆘書籍： 

     （1）裝潢實習  （民 86）  實用技能班裝潢技術科教材小組出版。 

     （2）木材接合法（民 81）  財團法㆟徐氏基金會出版。 

     （3）木材接合圖說（民 81）財團法㆟徐氏基金會出版。 

  
 
 

 

 

 

 

-請翻至㆘㆒頁- 
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本本本單單單元元元的的的第第第㆒㆒㆒個個個學學學習習習目目目標標標是是是：：：   

 
 
 
 
接合的種類： 

 
㆒、 榫接合：   

        木材榫接合適合於細木工或高品質木工，因成本等因素較不適合於較
低品質的結構，木工之榫接種類繁多，型式不㆒，欲謀求優良的家具製作

技術，應從常用之基本榫接，由淺入深、循序漸進，繼而加以勤練，反覆

練習，則必能熟能生巧，製作出㆒定水準之家具。榫接合就是將㆒個零件

的加工榫頭嵌入另㆒個被接合零件按劃線鑿出的榫孔內。在各種接合方法

㆗，榫接合的強度最大也最為美觀，直至今日塗膠的榫接合依然是細木工

㆗應用最廣和最主要的接合方法。榫接練習製作是奠定㆒切木工技術的基

礎，惟有熟悉各種榫接結構，始能製作出精美的家具。製作各種榫接時，

除要注意榫接之密合度外，㆒定要有尺寸的觀念，其主要尺寸、次要尺寸，

要在其容許公差內，如主要尺寸在土 lm/m內，次要尺寸在士 0.5m/m內，
而成品之表面修飾、清潔、平行度、垂直度、砂光、倒角…"等均應在製
作過程㆗㆒併注意，則各項成品始能臻於完善、精緻之層次。 

 
 
 
 

 不使用參考資料，你能夠以你自己的話正確㆞說明接合的種類。 

-請翻至㆘㆒頁- 
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㆓、鐵釘接合： 
 

 
 
 
 
 
          大部份的木工接合為㆒塊木材被裝配進另㆒塊木材，但是有許多情況的工件

是以釘子釘接較為理想。而鐵釘接合是木工作業㆗常用的㆒種接合方法，是應用

鐵釘將兩塊或兩塊以㆖的木材接合在㆒起的技能，故初學者必須學會，如何選擇

與使用釘接工具和施工步驟，以及鐵釘接合的安全注意事項。 

          如果釘子選擇及使用得當，則可以獲得理想的結果。釘子使用較容易也較價

廉，且所需的準備工作較少，如果需要大量的扣件，釘子可能是㆒項很不錯的選

擇。㆒般釘子給㆟的印象以為是鐵材，但實際㆖是軟鋼材。鋁材、鋼材、黃銅、

青銅的釘子也被使用，這些釘子是抗腐蝕的釘子。如果釘子是要打入硬質、高密

度的木材，則需在㆘面木材局部鑽出較小的孔來，在其他㆞方都不先鑽孔就打進

去，但是在靠近材邊的㆞方先行鑽出小孔可以減少材裂的顧慮。如果不想在釘子

周圍留㆘鐵槌擊痕，你可以用㆒支釘衝置於釘頭來敲打。如果較小釘頭的釘子要

衝打或敲入木材表面㆘，則應該使用直徑與釘頭大小相近的釘衝。當打釘工作完

成後，釘孔用諸如建築用補土來填平。有㆒種以釘子來獲得更大抓力的簡單方法

是利用鳩尾形排列的釘子斜釘，改變垂直敲進釘子的方法而將釘子交互成㆒角度

㆞敲進。角度傾斜的大小決定於木材，你可以對針葉樹材時傾斜比闊葉樹材來得

大。 

 

-請翻至㆘㆒頁- 
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㆔、膠接合： 

 
         木材接合有很多方法，其㆗使用膠合劑接合者為膠接合，膠接合是家具製作

時主要的技能之㆒、在製作初期需拼板以構成寬板面，製作後期家具組合亦需使

用膠合，因此膠合工作之重要性可見㆒斑。膠接合之優點有工作方法簡單、接合

形式美觀、材料使用經濟、適於小工件之膠合。木工用膠合劑則大半是由合成樹

脂與水組合而成，塗佈於木材表面後，其㆗所含的水份漸漸滲入木材，剩㆘的合

成樹脂微粒則慢慢靠攏連結在㆒起。膠合劑塗佈於膠合材料後，因其㆗的水份往

木材㆗滲透 很快的就會開始乾燥，因此材料㆒經塗佈膠合劑，應盡快加壓。若

超過 15分鐘，膠合劑將失去流動性，既無法形成薄而均㆒的膠合層，又無法濕

潤另㆒面材料，引起不良的膠合後果。木工常用膠合劑有： 

        （㆒）、白膠: 

              為白色樹脂膠在 70℉溫度㆘，㆒小時即可凝固，成㆒無色的膠合但此

膠不能耐高溫，亦不能耐水，遇水容易脫膠，是常用的膠合劑，㆒般所有

木材的接合面都要先用白膠塗抹後，再釘釘子才能使板面更加穩固。 

（㆓）、AB膠: 

                分為紅白兩劑，分別塗在接合物㆖，然後，用手用力壓住，約等 30

秒至 l分鐘後即可接合，但如物件較長有沒壓住部份或物件在接合時有滑

動，則無法接合，常使用在實木壓邊接合，因其接合時間短，不需用釘子

固定，故無釘孔，木材的表面可不必補土，故接合物看起來較美觀。 

（㆔）、強力膠: 

               常用在美耐板與木心板接合，相接合面需雙面都塗抹均勻，約
過 15分鐘後，當膠不會沾手時，才可將兩物相合，並在㆖面墊木
板以鐵錘來敲打，才能緊密接合，如敲打或壓力不完全，則會不密

合。 
 
 

-請翻至㆘㆒頁- 
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㆕、木螺絲釘接合： 
 
 

 
 
          木螺絲釘俗稱螺絲釘，為有螺紋形的釘，㆒般是傢俱五金配件與木板間的固

定用，因五金配件無法使用白膠接合，故需使用有螺紋的釘，螺絲釘較其他扣件

具兩項優點：（1)固著力大（2)可取㆘或調換而不傷木材。家具製作㆖，螺絲釘遠

較鐵釘常用於組合及加強結構部分。因㆖螺絲釘所需時間較長，故費用較大。因

此，螺絲釘常用於高級家具㆖，螺絲釘旋入適切的導引孔將可以把兩組件拉緊在

㆒起，因此木螺釘配合膠接兼有夾具夾緊的作用。 

          螺絲釘有平頭、圓頭、橢圓頭，頭㆖槽有㆒字型及十字型兩種，釘頭開槽其

主要功能是作為安裝或拆卸的用途。㆒般而言為方便家具生產作業大都為十字形

槽的釘頭使用較頻繁。另外還有板金螺釘，其主要用途為應用於㆟造板材㆖纖維

板、粒片板等，板金螺釘與木螺釘不同之處在於全身有螺紋，而且螺距也較大。

螺絲釘包法為長度在 4吋以㆘者常 12打(144支)裝㆒盒，4吋以㆖者則 3打(36

支)裝成㆒盒。 

          木螺釘可以以螺絲起子固定，也可用自動電鑽固定，速度快，且不易損傷木

材面，用螺絲起子固定，固定時要垂直不可歪斜。 

 
 

-請翻至㆘㆒頁- 
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學學學習習習評評評量量量㆒㆒㆒：：：   

    給你㆒張作業紙，要求學員在 5分鐘內，用自己的敘述方式寫出接合的種

類。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

-請翻至㆘㆒頁- 
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你的答案應該包括㆘列要點： 

    接合的種類包括： 
             ㆒、榫接合   

             ㆓、鐵釘接合 

            ㆔、膠接合 
             ㆕、木螺絲釘接合 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

-請翻至㆘㆒頁- 
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本本本單單單元元元的的的第第第㆓㆓㆓個個個學學學習習習目目目標標標是是是：：：   

 
 
 木材榫結構就是將㆒個零件的加工榫頭，嵌入另㆒個被接零件所鑿出的榫孔內。在各
種接合方法㆗，榫接合的強度最大也最美觀，因其種類繁多以㆘謹就角材及板材類榫接

合擇㆒介紹： 

 
㆒、板類榫接合：材料之寬度為厚度之數倍的材料稱為板材，板材㆒般應用於箱體、盒

子、抽屜、及面積較大之板面等，種類繁多。 
（㆒）、貫穿燕尾榫：燕尾榫接合為板材接合㆗強度最大榫接之㆒，因其外型狀

似燕尾而得名，常應用於箱盒等端接。其製作程序如㆘： 

 
 
 
 

 
 
 

-請翻至㆘㆒頁- 

          
 

不使用參考資料，你能夠以你自己的話正確㆞說明榫接合的步驟。 
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1、將欲接合成箱之㆕片板材，依序按其位置擺好並選好材料面，讓較漂亮面朝
外。 

 

 
     2、將㆖㆘板合併，用鉛筆在適當位置劃㆖『△』記號，㆖㆘板分開後『△』

記號㆖㆘分為㆓，㆖板記號尖端朝㆖，開口朝內面。㆘板記號尖端朝內

面，㆔角形邊朝㆘。左右板作記號方法同㆖，左右板分開後『△』記號

左右分為㆓，尖端朝左者為左側板，尖端朝右者為右側板。 
 
 
 

 
 
 

-請翻至㆘㆒頁- 
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3、將劃線刀調整板厚尺寸再加㆖長度預量之㆒半。 
 
 

 
 

4、靠緊已切直角之端面劃線，兩端尺寸劃好，㆗間即是所要求之內尺寸。 
 
 

 
 
 
 
 

-請翻至㆘㆒頁- 
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5、將劃線刀靠緊每個部位之端面劃線，並將線搬線至㆕面。 
 
 

 
 
 

6、在內側面和端面交線㆖畫分燕尾榫，並用直角規將畫分點引線至板側
面。 

 
 

 
 
 

-請翻至㆘㆒頁- 
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7、將劃分點用 80度角度，由內往左右兩側畫線，使榫孔孔型呈內面小外
面大。 

 

 
 
 
 

8、經長製作燕尾榫時，可將所需之燕尾榫角度製成燕尾榫規，已免時常
調整角度浪費時間。 

 
 

 
 
 

-請翻至㆘㆒頁- 
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9、調整手提線鋸機台面傾斜，使台面和鋸條角度呈燕尾榫規之 80度角。 
 

 
 
 

10、將材料用夾具固定於工作台㆖，使欲鋸切部位凸出工作台，以防鋸到
工作台面。手持線鋸機按鋸切要領依線鋸切榫孔。 

 

 
 

-請翻至㆘㆒頁- 
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11、榫孔孔底之鑿削部位，可先用小刀劃較深之刀線，以防鑿削時因使力
關係而使鑿刀偏移位置。 

 

 
12、為防止施工時凹陷，手持鑿刀離開線 2mm用鐵鎚輔助施力，預留量
最後再用修鑿修整。 

 
 

-請翻至㆘㆒頁- 
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13、將鑿刀傾斜對準前項施工位置。 
 

 
 

14、鋼面朝㆖鑿削，鑿刀斜面會將去除部份之材料自然往㆖頂出。重覆前
幾項動做作，直到超過㆒半材厚。 

 
 

-請翻至㆘㆒頁- 
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15、翻面並重覆第 12項至 14項動作、直到鑿斷為止。亦或如㆘圖從端面
將材料鑿除。 

 
 

16、依序將所有榫孔鑿好。 
 
 

 

-請翻至㆘㆒頁- 
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17、將孔底預留量修除，並檢察各個面是否平整。 
 

 
18、將相對應之榫頭材料，內面朝㆖，榫孔內面和榫頭線內對齊。 

 

 
 
 
 
 

-請翻至㆘㆒頁- 
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19、並用尖筆描繪榫頭大小於板面㆖。 
 

 
 
 

20、將榫頭內側面描線重新描繪清楚，並搬線至端面及外側面。 
 

 
 

-請翻至㆘㆒頁- 
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21、將材料用夾具固定於工作台㆖，使欲鋸切部為位凸出工作台，以防鋸
到工作台面。手持線鋸機按鋸切要領依線鋸切榫頭。鑿削榫頭方式和

榫孔相同。 
 
 

 
 
 

22、將製作完成之榫頭及榫孔試裝，若有缺陷拆㆘重新修整。 
 
 

 
-請翻至㆘㆒頁- 
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23、完成之內面可先行作內面鉋光或砂磨，以準備膠合。 
 
 

 
 

24、組合時需用較寬面之墊木墊著，以防施力不均材料破裂。 
 

 

-請翻至㆘㆒頁- 
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25、單㆒部位密合度較差時，亦可用小木塊局部施力，增加密合度。組合
完畢後，將多出之預量鉋除。 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

-請翻至㆘㆒頁- 
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㆓、角材接合：木材的寬厚度比值較小的材料稱角材，角材接合常見於各種家具結構 
㆖，例如桌、椅、門窗、甚至木屋結構㆖不勝枚舉。 

（㆒）、㆔缺榫接合：㆔缺榫是木工角材接合㆗應用較廣之榫接，由其衍

生變化的榫接常應用在各種框架結合㆖。因其將接合材料厚度分

成㆔等份，各分別為榫頭及榫孔，因而稱之為㆔缺榫。 
 

（1）、㆔缺榫接合工作程序，首先將榫頭及榫孔作記號再將榫頭及
榫孔接合部位合併，在端面㆖留預量 3~5mm 劃線，再量取
材寬劃內側線，分別將兩塊材料搬線到其它面。 

 
 
 

 
 

-請翻至㆘㆒頁- 
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（2）、調整劃線刀靠記號面割榫頭及榫孔線，並劃㆖去除符號以防
鋸切錯誤。 

 

 
 
 
 

（3）、榫頭及榫孔按鋸切要領，榫頭鋸路在線外榫孔鋸路在線內，
榫孔依鑿削要領鑿去㆗間部份。 

 
 

 

-請翻至㆘㆒頁- 
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（4）、榫頭縱向鋸切時鋸路在線外，橫斷榫肩可離線鋸切，再用鑿
刀修整，接合時才會密合。 

 
 

 
（5）、榫頭及榫孔修整試裝完，將榫接組合檢察角度是否直角，再

將榫接夾持在工作台㆖，向內鉋削預留之預量，直到和邊緣

平齊為止，即告完成。 

 
-請翻至㆘㆒頁- 
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學習評量㆓： 

    給你㆒張作業紙，要求學員在 15分鐘內，用自己的敘述方式寫出榫接合的

施工步驟。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

-請翻至㆘㆒頁- 
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!  

!  

!  

!  

!  

!  

!  

!  
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你的答案應該包括㆘列要點： 
㆒、燕尾榫施工程序： 
    步驟 1－選材料面。 

    步驟 2－劃記號。 

    步驟 3－調尺寸。 

    步驟 4－劃線。 

    步驟 5－搬線。 

    步驟 6－劃分燕尾榫。 

    步驟 7－劃燕尾榫斜度。 

    步驟 8－製作燕尾榫規 

    步驟 9－調整手提線鋸機斜度。 

    步驟 10－鋸燕尾榫榫孔。 

    步驟 11－劃榫孔孔底刀線。 

    步驟 12－鑿削㆒。 

    步驟 13－鑿削㆓。 

    步驟 15－鑿削㆔。 

    步驟 16－鑿削㆕。 

    步驟 17－鑿削五。 

    步驟 18－描榫頭線㆒。 

    步驟 19－描榫頭線㆓。 

    步驟 20－描線及搬線。 

    步驟 21－鋸燕尾榫榫頭。 

    步驟 22－試裝。 

    步驟 23－鉋光。 

    步驟 24－組合。 

    步驟 25－外部修整。 

 

㆓、㆔缺榫接合施工程序： 
    步驟 1－劃記號、劃榫頭榫孔線。 

    步驟 2－割榫頭榫孔線。 

    步驟 3－鋸切榫頭榫孔、鑿削榫頭榫孔。 

    步驟 4－鋸切榫頭榫肩、鑿修榫頭榫肩。 

    步驟 5－組合外部修整。 

 

 

-請翻至㆘㆒頁- 
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本本本單單單元元元的的的第第第㆔㆔㆔個個個學學學習習習目目目標標標是是是：：：   

 
 

 
㆒、鐵釘接合是木工作業㆗常用的㆒種接合方法，是應用鐵釘將兩塊或兩塊以㆖的木材

接合在㆒起的技能，茲就鐵釘接合步驟簡述如㆘： 

（㆒）、決定鐵釘長度：當鐵釘方向和被釘物木紋成垂直向時，鐵釘長度選擇為

板厚之㆓點五倍。鐵釘方向和被釘物木紋成平形向時，鐵釘長度選擇為板

厚之㆔倍。 

 

 
 

（㆓）、在其他㆞方都不先鑽孔就將釘打進去，但是在靠近材邊的㆞方先

行鑽出小孔可以減少材裂的顧慮。其方法為先用鑽錐在欲鑽孔部

位鑽㆖㆒小孔，再用手電鑽鑽孔，孔徑通常比釘徑稍小㆒點。 

 
 
 

不使用參考資料，你能夠以你自己的話正確㆞說明釘接合的步驟。 

-請翻至㆘㆒頁- 

 



32  室內裝修                                                                   

 
（㆔）、右手持釘固定於位置㆖，左手握持鐵鎚敲㆘，改變每支釘子垂直

敲進的直釘法，而採斜釘法將釘子交互成㆒角度㆞斜釘，將獲得

更大接合力。  
 

 

 
 

-請翻至㆘㆒頁- 
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（㆕）、如果不想在釘子周圍留㆘鐵槌擊痕，應該使用直徑與釘頭大小相

近的釘衝，置於釘頭來敲打。在現場工作時亦可用較小釘子的釘

頭，來充當釘衝將鐵釘敲入木材表面。  
 
 
 

 
 
 
 

-請翻至㆘㆒頁- 

 



34  室內裝修                                                                   

 

 
 
 

（五）、當打釘工作完成後，釘孔可用諸如建築用補土來填平。填補時除

將補土壓入釘孔㆗之外，在釘孔表面亦預留有少量厚度，以免補

土乾燥時凹陷達不到補平的功效。 
 

 
 
 
 
 

-請翻至㆘㆒頁- 
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學學學習習習評評評量量量㆔㆔㆔：：：   

    給你㆒張作業紙，要求學員在 15分鐘內，用自己的敘述方式寫出釘接合施

工步驟。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

-請翻至㆘㆒頁- 
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你你你的的的答答答案案案應應應該該該包包包括括括㆘㆘㆘列列列要要要點點點：：：   

㆒、鐵釘接合施工程序： 
    步驟 1－決定釘長。 

    步驟 2－鑽釘位置引孔。 

    步驟 3－釘鐵釘。 

    步驟 4－用釘衝將釘打入木材。 

    步驟 5－用補土將孔補平。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

-請翻至㆘㆒頁- 
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本本本單單單元元元的的的第第第㆕㆕㆕個個個學學學習習習目目目標標標是是是：：：   

 
 
 

    膠接合是家具製作時主要的技能之㆒、在製作初期需拼板以構成寬板面，製作後期

家具組合亦需使用膠合，因此膠合工作之重要性可見㆒斑。茲就拼板及實木封邊步驟說

明如㆘： 

㆒、拼板步驟： 
（㆒）、製作初期備料，將較小寬度材料拼板以構成寬板面。首先用鉋邊機將材

料邊緣鉋直。 

 

 

（㆓）、依木紋方向決定拼合位置，不良的膠合因變形而降低材料使用率，甚產

生脫膠現象。 

 

 

（㆔）、決定拼合位置之後，在材料面㆖劃㆖㆔角記號，準備膠合。 

 

不使用參考資料，你能夠以你自己的話正確㆞說明膠接合的步驟。 

-請翻至㆘㆒頁- 

 
-請翻至㆘㆒頁- 
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（㆕）、將材料塗㆖膠合劑，並使用夾具將材料夾緊，清除溢出之膠合劑待膠乾

燥。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

-請翻至㆘㆒頁- 
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㆓、實木封邊步驟： 

（㆒）、準備膠合台架或工作台，台面㆖置兩木條架高材料，使材料不直

接接觸工作台面。 
 
 

 
 
 

（㆓）、封邊木條通常都較木心板厚度寬，例如 18mm 板厚需用 20mm
左右寬之木條封邊，使板面㆖㆘各凸出板面。因此需在板底墊㆖

薄木條，使封邊料易於調整凸出板面。 
 

 

 

-請翻至㆘㆒頁- 
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（㆔）、塗㆖膠合劑，塗佈時可用小木條或用小刷子刷膠，刷膠應注意膠

量需均勻。 
 

 
 

（㆕）、將封邊條置於正確位置，墊㆖墊木以防封邊木條表面受損，用夾

具將墊木連同封邊木條㆒起夾緊。夾具夾持時其施力點必須在被

夾物之㆗間，否則封邊木條將因施力不均而傾斜，造成㆒面密合

㆒另㆒面不密合現象。 
 
 
 

 
 
 

-請翻至㆘㆒頁- 
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施力平均 

 
 

施力不平均封邊材料傾斜 
 

（五）、依被夾物長度決定夾具數量，施力時因佈膠關係易產生滑動現象，

故須檢查封邊木條是否在正確位置㆖。 
 
 

 
 
 
 
 

-請翻至㆘㆒頁- 
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（六）、檢查㆒切正常後，將溢出表面餘膠用擰乾之溼布擦拭乾淨，並移

至空㆞等待其自然乾燥。 
 
 
 

 
 

（七）、待膠乾燥後放鬆夾具，收好夾具及墊木，可用手工鉋刀或砂磨機，

將凸出被夾物表面多餘材料鉋除或磨平。惟被夾物表面通常都貼

有面材，需特別小心以免損及表面，亦不可將封邊木條鉋向外

斜，萬㆒是封邊完才貼面材將會貼不勞固。 

 

 

-請翻至㆘㆒頁- 
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㆔、薄皮貼法： 

  

               

薄片係將木材鉋成㆒片片之平整單板薄木皮，其可貼於合板、木心板

及其他㆟造木板，以增加其價值。木薄皮之長度沒有㆒定之尺寸，視

加工原木剖㆘的尺寸而定，㆒般常見之尺寸為 30公分寬，8尺或 10尺

長，常見之薄片種類有柚木、檜木、栓木、橡木。紅木、花梨木、杉

木等 

        

（1）、表面先以 80號砂紙砂磨，去除雜物，並填平凹陷部份。 

            

            

2、用佈膠滾筒平均將白膠塗佈於工作物表面。 

-請翻至㆘㆒頁- 

 



44  室內裝修                                                                   

 

（3）、貼木皮 

            1、將木薄片泡水並蔭乾約半小時。 

            2、將木薄片平舖於怖膠面㆖，並檢視㆕周尺寸是否足夠。 

            3、將直尺或筆直木條放置在重疊的木薄片㆖，用美工刀將重壘部分割開。 

            4、將切割多餘的木薄片取㆘，並沿接縫處壓平。 

 

 

 

 

               

1、將熨斗加熱至適當溫度(約 50° C)沿木紋方向燙平。 

          2、用砂磨塊(或小型砂光機)及#180砂紙砂磨木皮表面。 

 

 

 

 

-請翻至㆘㆒頁- 
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 （5）、切邊:將㆕周多餘之木薄片使用美工刀及木條配合切除。 

  （6）、修飾:用#180之砂紙將㆕周之木薄片的稜角磨除。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

㆕、美耐板之切割與貼法 

       美耐板係由阿爾法纖維素的表面和牛皮紙浸於環氧樹脂㆗，經高壓製成。其具

有耐火、耐磨、耐濕、防塵、等特性，為㆒般家具．廚具，或壁板、㆝花板之優良材料。

其種類有光面、木紋面、石材面、素面、皮面。…．等。美耐板的規格㆒般為 4尺× 8

尺;3尺× 7尺，厚度有 1.1公厘，1.0公厘，0.8公厘。 

 （㆒）、美耐板之切割： 

   美耐扳為㆒硬質易碎物體;㆒般於裝潢施工時大都以圓鋸機切割大

面，小部分以美工刀切割。  

（㆓）、美耐板之貼法： 

         1、工作物表整理 

           （1）、將工作物㆖釘頭以釘衝送入工作物約 2mm。 

           （2）、補土、填平。 

           （3）、以#180砂紙砂磨至平整狀態。 

         2、佈膠 

           （1）、將美耐板之表面及施工面以抹布或空氣槍清除乾淨。 

           （2）、以刮板將強力膠塗佈於美耐板背面及工作物表面。 

-請翻至㆘㆒頁- 
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       （3）、等候乾燥。 

 

 

 

3、貼美耐板： 

   （1）、以手指觸摸佈膠面之強力膠，以不黏手為原則，即進行膠貼。 

   （2）、將美耐板由左而右向㆘逐漸壓平。 

   （3）、以木塊放置於美耐板㆖以鐵鎚輕敲，使膠合面更加密實。 

 

 

 

 

 

-請翻至㆘㆒頁- 
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          4、修飾： 

                    以修邊機或手提挖空機將多餘的美耐板銑除，如有無法以機器銑

除  者，以木工挫刀除之。 

 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

-請翻至㆘㆒頁- 
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學學學習習習評評評量量量㆕㆕㆕：：：   

    給你㆒張作業紙，要求學員在 25分鐘內，用自己的敘述方式寫出各種膠接

合步驟及注意事項。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

-請翻至㆘㆒頁- 
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你你你的的的答答答案案案應應應該該該包包包括括括㆘㆘㆘列列列要要要點點點：：：   

㆒、 實木拼板施工步驟： 

步驟㆒：鉋材料邊緣。 
步驟㆓：決定木紋方向。 
步驟㆔：劃記號。 
步驟㆕：膠合。 

 

㆓、 實木封邊施工步驟： 

步驟㆒：準備膠合用具。 
步驟㆓：墊高膠合工作物。 
步驟㆔：佈膠。 
步驟㆕：夾具夾持。 
步驟五：撿查夾邊位置。 
步驟六：擦除溢膠。 
步驟七：鉋平凸出木材。 

 

㆔、 貼薄片施工步驟： 

步驟㆒：砂磨去除雜物。 
步驟㆓：滾筒佈膠。 
步驟㆔：貼木皮。 
步驟㆕：燙平。 
步驟五：切除多餘部份。 
步驟六：修飾砂磨表面。 

 

㆕、 貼美耐板施工步驟： 

步驟㆒：工作物表整理。 
步驟㆓：佈膠。 
步驟㆔：貼美耐板。 
步驟㆕：修飾。 

 

 

 

 

 
 

-請翻至㆘㆒頁- 
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本本本單單單元元元的的的第第第五五五個個個學學學習習習目目目標標標是是是：：：   

 
 

㆒、㆖螺絲釘的方法如㆘： 

（㆒）、依螺絲釘長度調整鑽頭鑽孔深度。 

 

 

 

 

 

 

（㆓）、平頭螺絲釘之釘頭凹入木材表面，或稍沉入木材表面時，孔之大小決定於

鑽頭之深度。 

 

 

 

 

不使用參考資料，你能夠以你自己的話正確㆞說明螺釘接合的步驟。 

-請翻至㆘㆒頁- 
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（㆔）、使用手電鑽裝㆖鑽頭，於固定螺絲釘位置㆖鑽引孔，注意孔之垂直度及深

度。 

 

 

 

 

 

（㆕）、鑽孔完，換㆖電動起子將螺絲釘固定，操作時注意起子和螺絲釘需緊密壓

好，以防因脫離而傷及木面或螺絲橫槽。 

 

 

 

 

-請翻至㆘㆒頁- 
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（五）、若使用手工具的螺絲起子固定，可在釘尖㆖沾㆒點黃油，增加潤滑效果節

省力量。 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

-請翻至㆘㆒頁- 
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學學學習習習評評評量量量五五五：：：   

    給你㆒張作業紙，要求學員在 10分鐘內，用自己的敘述方式寫出的木螺釘

施工步驟及注意事項。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

-請翻至㆘㆒頁- 
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你你你的的的答答答案案案應應應該該該包包包括括括㆘㆘㆘列列列要要要點點點：：：   

木螺釘施工步驟及注意事項： 

    步驟 1－選擇及調整鑽頭。 

    步驟 2－鑽引孔及沉孔㆒。 

    步驟 3－鑽引孔及沉孔㆓。 

    步驟 4－用手電鑽固定螺絲釘。 

     步驟 5－用手工具固定螺絲釘。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

-請翻至㆘㆒頁- 
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學學學後後後評評評量量量：：：   

㆒、是非題: 

（ ）1、拼接多是因為寬度不足的補救方法，能避免者，則避免之。 

（ ）2、鐵釘之釘尖愈尖，釘接力也愈大。 

（ ）3、當鐵釘與木材纖維相平行時，其釘著力比較強。 

（ ）4、用木螺釘接合兩片木材時，㆖㆘方之引孔應㆒樣大小。 

（ ）5、鐵釘的接合強度較木螺釘為小。 

（ ）6、木螺釘的長度通常都使用英吋單位。 

（ ）7、裝配鉸鏈的木螺釘可以直接以鐵釘釘㆘去比較快。 

（ ）8、組合㆖膠的工作物要夾夾具，應拿小片薄板為墊木以免浪費材料，所以愈薄愈

理想。            

（ ）9、選擇鐵釘的長度要依據第㆓被釘物纖維方向而略為增減。 

（ ）10、必要時我們可以把鐵釘的釘頭打扁後順紋理方向打㆘去。 

（ ）11、榫接的強度㆒般來說遠不如釘接。 

（ ）12、膠接多半是因為木板寬度不足的補救方法能避免的話最好。 

（ ）13、㆖鐵釘最好使它成㆒傾斜角以增強接合力。 

（ ）14、某些木材具有腐蝕鐵釘的現象，最好能改用其他結合方式。 

（ ）15、任何榫接部位都應㆖膠使之永久不脫離。 

（ ）16、 鐵釘㆒般是以熟鐵製成，其在木材內之釘著力，硬質木材較大，軟質木材較 

小。 

（ ）17、普通拔釘時，為了不傷及木面，都在鎚頭㆘墊金屬片或小木塊然後拔釘。 

（ ）18、木材邊緣膠合木面之木理應朝同㆒方向，膠合後板面始不發生刨削困雞。 

（ ）19、鐵釘的頭部剪斷後其釘著力便大為減退，所以要避免這種工作方法。 

（ ）20、工作物在組合之前除了各部零件之準備檢查外，更要考慮其組合順序及組合   

        工具之是否充足妥善。 

㆓、選擇題: 

（ ）1、釘接強度與木材纖維方向有關強度較大的是 1﹑釘子與纖維方向平行 2﹑兩者

互相垂直 3﹑鐵釘與纖維成 45度夾角 4﹑60度夾角。 

（ ）2、鐵釘的長度選擇要依板子厚度為準通常是選擇板子厚度 1﹑㆓倍長 2﹑㆔倍長

3﹑㆕倍長 4﹑五倍長 以㆖。 

（ ）3、在㆖釘時，為了增加強度必須 1﹑每㆒支釘子都垂直 2﹑互相成㆒夾角 3﹑半

數垂直半數傾斜 4﹑皆可。 

（ ）4、釘接力㆘列何者是錯誤的 1﹑釘接硬材時釘子可較短 2﹑平行木理釘接時釘子

要較長些 3﹑垂直木理釘接較牢 4﹑平行木理釘接保釘力較強。 
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（ ）5、㆘列那㆒種接著劑膠合面㆒經接觸就不能移動 1﹑白膠 2﹑尿素膠 3﹑A、B膠  

4﹑ 強力膠。 

（ ）6、優良的膠合㆒般均在 1﹑有壓力 2﹑無壓力 3﹑間斷性壓力 4﹑以㆖皆可 ㆘膠

合最容易。 

（ ）7、強力膠用何種稀釋劑 1﹑酒精 2﹑㆙苯 3﹑汽油 4﹑香蕉水。 

（ ）8、釘鐵釘與纖維方向何者釘接力最大 1﹑90度 2﹑60度 3﹑45度 4﹑30度。 

（ ）9、木材榫接後表面所餘溢出之膠應使用 1﹑潮濕抹布 2﹑乾燥抹布 3﹑任其乾固

後擦淨或除淨。 

（ ）10、組合時為了防止鐵夾傷及材面，最好是墊㆖ 1﹑美耐板廢料 2﹑電木 3﹑木質

角材 4﹑薄夾板。 
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你你你的的的答答答案案案應應應該該該包包包括括括如如如㆘㆘㆘：：：   

㆒、是非題: 

 1、（× ）                            11、（× ） 

 2、（○）                            12、（× ） 

 3、（× ）                            13、（○） 

 4、（× ）                            14、（○） 

 5、（○）                            15、（○） 

 6、（○）                            16、（○） 

 7、（× ）                            17、（○） 

 8、（× ）                            18、（○） 

 9、（○）                            19、（○） 

10、（○）                            20、（○） 

 

㆓、選擇題: 

 1、（2） 

 2、（2） 

 3、（2） 

 4、（4） 

 5、（4） 

 6、（1） 

 7、（2） 

 8、（1） 

 9、（1） 

10、（3） 
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我的工作計劃 

作業名稱：                               

工作開始日期：              完成日期：           

工作時間：             小時 教師認可：          

我製作㆖列工作時所需用之工具及機器 

1__________________5___________________9___________________ 

2__________________6___________________10___________________ 

3__________________7___________________11___________________ 

4__________________8___________________12___________________ 

 

我所需要的材料及消耗品： 

項次 名  稱 規格及尺寸 單位 數量 備註 
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我計劃如何做我的作業： 

 

 工作步驟 安全注意事項 工作時注意事項 

   

   

   

   

   

   

   

   

   

   

   

   

   

   

   

   

   

   

   

 

注意: （1）現在你已完成你的作業計劃，請不要馬㆖工作，請先檢討㆒㆘，有沒有其

他更好的方法呢？有沒有遺漏呢？將你的計劃送給你的老師認可；然後再

開始工作，工作時間 60分鐘。 

（2）當你做好了作業，請將結果填入評量表㆗，然後送交老師評分。 
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學生自我評量 

㆒、我對我學後評量之評分 

（㆒）筆試:選擇題每題 10%，簡答題每題 25%，共 100%總得分____________分 

 

 

A＝90分以㆖        B＝80分以㆖         C＝70分以㆖ 

D＝60分以㆖        E＝60分以㆘ 

學後評量評分＝筆試＝__________分，屬於_________等。 

 

㆓、我的工作計畫得分________分，屬於_________等。 

你可依照㆘列各項自我評量，基本分 100分，有㆒缺失即扣 10分 

○是否細心周詳的填列工具設備     ○是否細心周詳的計畫工作程序 

○是否重視安全事項並適時提示     ○是否再作檢討以求更好方法 

○書寫是否清晰整齊               ○老師是否做很多改正 

 

㆔、安全習慣得分________分，屬於_________等。 

你可依照㆘列各項自我評量，基本分 100分，有㆒缺失即扣 10分 

○是否使用正確工作方法           ○是否遵守器材操作規則 

○是否遵守工具使用規則           ○是否注意操作過程各項安全事項 

○是否有工具損壞的情形           ○是否有受傷害 

㆕、敬業精神與學習態度得分________分，屬於_________等。 

你可依照㆘列各項自我評量，基本分 100分，有㆒缺失即扣 10分 

○工具排放是否整齊               ○工作環境是否清潔 

○工作時是否與㆟聊㆝             ○工作態度是否積極而有耐心 

○是否虛心接受老師指導           ○是否常主動向老師請教問題 
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教師評量 

㆒、學後評量評分 

（㆒）筆試得分____________分 

 

 

 

 

A＝90分以㆖        B＝80分以㆖         C＝70分以㆖ 

D＝60分以㆖        E＝60分以㆘ 

學後評量得分___________分，屬於____________等 

 

㆓、工作計畫評分 

工作計畫表評分表 

 

工作計畫表評量項目 
分                  數 

優  良  ㆗  可  差  劣 

10   8   6   4   2   0 

1.填列工具設備 □  □  □  □  □  □ 

2.計畫工作程序 □  □  □  □  □  □ 

3.工作次序之前後安排 □  □  □  □  □  □ 

4.重視安全事項並適時提示 □  □  □  □  □  □ 

5.未遺漏工作細節 □  □  □  □  □  □ 

6.器具使用注意事項 □  □  □  □  □  □ 

7.書寫是否清晰整齊 □  □  □  □  □  □ 

8.工作安全事項 □  □  □  □  □  □ 

9.是否再作檢討以求更好方法 □  □  □  □  □  □ 

10.老師做很多改正 □  □  □  □  □  □ 

實得總分  

A＝90分以㆖        B＝80分以㆖         C＝70分以㆖ 

D＝60分以㆖        E＝60分以㆘ 

 

工作計畫得分___________分，屬於____________等 
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㆔、安全習慣評分 

安全習慣評量表 

安全習慣評量項目 是  否 

1.使用合於規定的工具，不任意替代 □  □ 

2.工具及材料置於正確位置並擺放整齊 □  □ 

3.使用正確工作方法 □  □ 

4.能遵守器材操作規則 □  □ 

5.能獨立作業，集㆗精神，不玩笑嘻鬧 □  □ 

6.工作㆗不擅離工作崗位 □  □ 

7.器材使用正常，沒有損壞的情形 □  □ 

8.工作環境周圍保持整齊、清潔 □  □ 

9.成品適當修整、妥當放置 □  □ 

10.能遵守教室規則 □  □ 

實得總分  

※每㆒項為『是』者得 10分，『否』者得 0分 

A＝90分以㆖ B＝80分以㆖ C＝70分以㆖  D＝60分以㆖  E＝60分以㆘ 

安全習慣得分___________分，屬於____________等 

㆕、學習態度評分 

學習態度評量表 

 

學習態度評量項目 

分                  數 

優  良  ㆗  可  差  劣 

10   8   6   4   2   0 

1.言行舉止合宜，服裝儀容整齊 □  □  □  □  □  □ 

2.準時㆖、㆘課，不遲到早退 □  □  □  □  □  □ 

3.守秩序，不喧嘩吵鬧 □  □  □  □  □  □ 

4.服從教師指導，進行學習 □  □  □  □  □  □ 

5.工作態度認真，積極而有耐心 □  □  □  □  □  □ 

6.愛惜教材教具及設備 □  □  □  □  □  □ 

7.有疑問時主動要求協助 □  □  □  □  □  □ 

8.閱讀教材外的講義及參考資料 □  □  □  □  □  □ 

9.參與班級教學的討論活動 □  □  □  □  □  □ 

10.虛心接受老師指導 □  □  □  □  □  □ 

實得總分  

※每㆒項為『是』者得 10分，『否』者得 0分 

A＝90分以㆖ B＝80分以㆖ C＝70分以㆖  D＝60分以㆖  E＝60分以㆘ 

學習態度得分___________分，屬於____________等 
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五、總評表 

評分項目 單項得分 單項等第 比率（%） 單項分數 總分 等第 

1.作業部份   40%  

2.工作計畫   20%  

3.安全習慣   20%  

4.學習態度   20%  

 

□A 

□B 

□C 

□D 

□E 

總評 □合格         □不合格 

備註 

1. A＝90分以㆖  B＝80分以㆖ C＝70分以㆖  
D＝60分以㆖  E＝60分以㆘ 

2. 60分以㆖合格，60分以㆘不合格 
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